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Intervju med Erik Cederberg, 3DVerkstan och Stockholm Makerspace.
6 maj 2020. Digitala innovationer i skuggan av Corona.

Intervjun ingar i projektet “Digitala innovationer i skuggan av Corona” och genomférdes av Tekniska
museets intendent Peter Du Rietz 6ver lank med Skype och filmades.

Transkriptet ar gjort av foretaget Rappa Tag och har redigerats av Peter Du Rietz.

l: Intervjuare (Peter Du Rietz

EC: Erik Cederberg

[Ohobrbart]= Hor inte flera ord eller mening/ar
[namn]= Uppfattar inte vilket namn som sags
?= Hor inte enstaka ord

= Paus, avslutar inte meningen, blir avbruten
[utskriftskommentar]= Rappa Tags kommentar

Gulmarkerat= Kontrollera ord/mening
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[utskriftskommentar: PG grund av att informanten tidvis talar vdéldigt fort och otydligt sa dr utskriften
tyvdrr ndgot ofullsténdig]

I: ... den sjatte maj. Det har ar en intervju med Erik Cederberg om skyddsvisiret Faceshield och det ar
en del av projektet, Hopp om livet, innovationer i anslutning till coronapandemin 2020. Och jag heter
Peter du Rietz och jag ar intendent pa Tekniska Museet. Och vem &r du Erik?

EC: Ja, jag ar Erik Cederberg. Vem é&r jag? Ja, det beror lite pa vilken roll du fragar mig i som sa. | det
hér fallet sa ar jag val i huvudsak dels anstalld pa 3DVerkstan och dels &r jag grundare av Stockholm
Makerspace.

I: Och vad gor da 3DVerkstan?

EC: Vi jobbar med 3D-skrivare, huvudsakligen mot professionell och industriell sektor sa. Sa vi
distribuerar och saljer 3D-skrivare och utvecklar dven egna produkter som ar relaterade till 3D-
skrivare.

I: Okej. Och jag tanker, ditt engagemang i Makerrorelsen, kan du beratta nagonting... hur kom du in
pa det sa att sdga?

EC: Ja, det beror lite pa var man sager att Makerrorelsen borjar och fixa lite grejer hemma slutar. Det
ar ju valdigt flytande. Men den tydligaste delen ar nog att sent 2011 ska jag sdga... jag hade sett ratt
mycket saker pa natet angdende Makerrérelsen, eller hade foljt RepRap-rorelsen via forum och pa
natet som da var 3D-skrivarens lilla nybarndom, sa. Jag hade vél redan last en del i den hér tidningen
Make da, som var ratt nystartad da och ja... det var det har, varfér har vi inte det har roliga med
makerspaces hér i Sverige egentligen, ungefar var min kansla. Sedan hade vi gatt runt och tankt pa
det har ett tag och sedan sa var det ett natforum jag hangde en hel del pa vid den tiden... svenska
elektronikforumet... dar vi startade en trad dar det var sahar, vi borde ha ett makerspace i Stockholm
typ. Da hette det val dock inte makerspace, da tror jag det var hackerspace som var mer pa temat.
Ordet makerspace var inte sarskilt valgrundat dn sa lange da. Och den har diskussionen holl pa nagon
manad kanske och sedan sa var det ett par stycken som bara, men kan vi inte sluta med att ha bara
mycket snack och ingen verkstad och sa kanske vi kan gora lite verkstad ocksa, eftersom det faktiskt
var det vi var ute efter. Varpa vi tidigt 2012 traffades... sju personer tror jag vi var som traffades...
nere pa en pub pa Vasagatan. Vi var nog samsta kunderna den kvillen, jag tror vi kbpte totalt en
cider och vi satt dar i fem timmar... absolut sdmsta kunderna. Och nagonstans dar nar vi satt och
pratade sa kom vi fram till att vi borde starta en férening runt det har. Da ténkte vi att vi kanske
skulle lyckas fa ihop en férening som kanske hade en tjugo medlemmar och vi kanske kunde dela pa
en liten lokal pa en trettio, fyrtio kvadrat sadar nagonstans och sadar, det tyckte jag hade varit ratt
lagom att fa till det. Under 2012 sa dgnade vi oss sedan at att vi bildade en férening och vi akte runt
pa olika event och presenterade var fantastiska idé om att vi skulle ha ett makerspace i Stockholm.
Namnet sattes nagon gang i samband med att vi faktiskt formellt grundade féreningen i april -12. Vi
holl pa hela aret, vi dker runt pa event och pratar med folk och mot slutet av 2012 s3 startade vi en
crowd funding. Fick in ungefar hundratusen pa den crowd fundingen och vid det héar laget hade vi ju
insett att intresset var ju storre an liksom tjugo personer, det skulle ju inte halla det har liksom, tjugo
personer. Och i borjan pa 2012 sa borjade vi leta efter en lokal och da tankte vi att ja men, en
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hundrakvadrat kanske vore bra. Och sedan fick vi ldra oss hur svart det var att leta en lokal i
Stockholm. Hyresvardar var inte alltid helt vanligt installda nar man kom och sade hej, vi ar en
nystartad ideell férening, vi har ingen som helst finansiell sékerhet. Vi skulle vilja ha en lokal med
egen access utifran, vi skulle vilja ha ett par hundra medlemmar som gar in och ut dygnet runt och
for ovasen dygnet runt... ndgonstans dar hade dom flesta typ lagt pa luren pa en. Det var inte basta
kombinationen kan vi latt sagt saga.

I: Far jag fraga, du berattade... ni kom fram till att ni skulle starta en férening. Hade du och dom du
pratade med en bakgrund sa att saga i foreningsrorelsen.

EC: Det var nog lite varierande bland dom som var med och startade. En del hade det absolut och en
del hade det vil inte s& mycket. Jag personligen har absolut bakgrund i foreningsrorelsen. Jag ar helt
uppfodd inom scouterna till exempel, jag ar fortfarande aktiv scoutledare trettio ar senare. Sa att,
absolut. Valdigt foreningsvan som sa och dven drivit ett par andra foreningar. Just nu sitter jag
faktiskt bara i tva styrelser, det r lite ovanligt.

I: Nar ar du fodd forresten.
EC: -89.

I: -89, ja. Sahar alder kan man som rama in litegrann tidsperspektiv och sadant dar. Nej men,
jattebra. Och det hér blir grunden for liksom nagonting, gar det att kalla det fér en Makerrérelse nu
eller...

EC: Jag skulle sdga att Makerrorelsen ar global och har funnits och vaxt... Den ar valdigt svar att
definiera nar den egentligen startade for egentligen sa ar det mer eller mindre en férlangning av
andra skaparrorelser, sl6jdrorelser och teknikrorelser som har vavt samman lite fran och till och hit
och dit genom aren. Makerrorelsen finns absolut globalt sa. Nu skulle jag nog sdga att det faktiskt
finns en Makerrorelse i Sverige sedan... kanske tio ar tillbaka sa har val det vaxt. Innan dess sa var det
mer en traditionell sl6jdrorelse eller en traditionell teknik sa. Och det ar egentligen det, skulle jag
saga, att Makerrorelsen gor ar att vava ihop dom.

I: Olika typer av tekniker for skapande eller?

EC: Ja, nej men dven den mer liksom rent tekniska sidan sa, ett teknikintresse. Och véva ihop det med
mer hantverk och kanske mot konsthallet ocksa och sa. Och gérna att man haller pa relativt
multidisciplinart sa. Sa att istdllet for att man bara haller pa med en del av ett hantverk och fokuserar
pa sin typ av sl6jd eller s3a, sa haller man gérna pa lite med lite allt moéjligt och man breddar sig garna
och lar sig mer om manga saker. Och det ar val egentligen det storsta som skiljer makerspace, skulle
jag saga, fran en traditionell sléjdlokal om man ser till dom fysiska platserna. Och en traditionell
slojdlokal ar ofta valdigt fokuserad pa en typ av sléjd. Du har trasléjdsféreningen, du har
syslojdsforeningen, du har keramikforeningen, for konst... alltsa sahar, man har separata féreningar
med separata fack. Vilket ar jattebra pa manga satt for att det forenklar valdigt manga saker medan
det vi har gjort med... speciellt Stockholm makerspace som da var starten har som jag berattade om
tidigare, det slutade med att vi hamnade i ett kontrakt pa en trehundrakvadratslokal fem minuter
fran Centralen med fyrtiofemtusen i manaden i hyra, vilket kanske inte var superlyckat som sa pa en
nystartad férening. Men vi klarade det. Och idag sa ar vi en forening med... jag har inga exakta
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medlemssiffror idag men vi ar garanterat 6ver femhundra medlemmar i foreningen och troligtvis
over sexhundra ocksa. Och vi har éver tvahundra personer som ar aktiva varje manad i lokalen. Och
det vi har da ar att vi har en lokal som &r... lokalen vi har idag &r ungefar trehundra kvadrat och den
ar fordelad pa ett antal olika rum. En, tva, tre, fyr, fem, sex sju... ja ungefar atta olika rum med nio, tio
olika omraden totalt. Sa vi har ett tjugofemkvadratsrum for traslojd, ett for svarvning och frasning
och den typen av metallbearbetning och ett litet rum fér svetsning. Vi har en hérna for silversmide, vi
har ett elektroniklabb... alltsa, valdigt sa klassiskt elektroniklabbtekniskt. Vi har en laserskarare, vi har
3D-skrivare, vinylskarare och digital fabrikation som sedan gar in pa... vi har ett rum for att sy och
halla pa med textil, dar vi aven har digital stickmaskin och en brodyrmaskin.

I: Ar det féreningens utrustning eller &r det medlemmarnas?

EC: Det har ju ocksa varierat 6ver aren som sa. Forsta tva tre aren sa var det ju bara medlemmarnas
utrustning i princip och idag sa ar vi nog uppe pa nittio procent av féreningens utrustning.

I: Okej. Och som medlem sa aker man dit och haller pa med sina kreativa projekt, eller hur fungerar
det?

EC: Ja, det ar egentligen grunden. Egentligen skulle du kunna ténka dig att det har ar allting du kunde
ha i ditt hobbygarage, fast det ar det pa steroider. Plus att du dessutom far en métesplats med
enormt manga andra kreativa manniskor. Och da ska jag sdga, jag vet ju manga som aker dit ndstan
bara for motesplatsen. Det ar lika mycket man aker dit for att prata med likasinnade och fa bra idéer
och diskutera saker med folk som att man faktiskt dker dit for att skapa nagonting.

I: Och sedan ni grundade Stockholm Makerspace, da har ju det har poppat upp pa olika stéllen
runtomkring i landet. Hur ser den kontakten ut mellan olika makerspace... ar det olika féreningar
eller ar det samma férening?

EC: Nej, det ar olika féreningar, dom ar helt fristdende och dom funkar dven pa lite olika satt
beroende pa hur lokala forutsattningar ser ut. Till exempel, Stockholm Makerspace ar helt
medlemsfinansierad och bygger pa att man betalar for tillgang liksom, en manad i taget, till lokalen.
Det ar ju, for vi hyr ju en lokal pa 6ppna marknaden i Stockholm och ska klara dom hyrorna och alla
kostnader som det medfér. Medan till exempel Linkdping Makerspace, dom har fatt attahundra
kvadrat industrilokal av kommunala bostadsbolaget dar pa ett langlan... gratis hyra. Da har ju dom en
helt annan ekonomisk forutsattning och har ju darfor en verksamhet som ar mer att dom har 6ppna
kvéallar med volontarer som haller 6ppet for folk att komma dit. Sa att, det ser lite olika ut och sedan
kan vi jamféra med Mikrofabriken i Géteborg som har en... ja, dom ligger val pa atta-, niohundra
kvadrat, dom ar i en stor hangarliknande lokal ned mot hamnen dar... hamnomradet i Goteborg. Och
dom har mer satsat pa att ha ett makerspace som ar lite mer kompisgéang och exklusivt sa, sa att dom
kanske ar fyrtio personer istéllet for tvahundra som vi dr. Men alla har ju istéllet en stérre ekonomisk
insats och lagger mer tid pa det. Sa det finns en hel del olika modeller sa. Men jag skulle saga att det
finns en hel del kontakt mellan dom har olika makerspace-féreningarna. Inte sa mycket formellt dven
om det finns ett forsok... det finns en riksorganisation som ar startad sa, men det har alltid varit lite
svart att hitta vad den ska gora och fa den att fungera ordentligt. Sa det ar fortfarande in progress
skulle jag vilja sdga. Men det finns en organisation och den har haft en tre, fyra arsméten dar det har
varit en fem, sex makerspace representerade pa varje och sadar. Sa att det ar absolut paborjat. Jag ar
medgrundare av den ocksa. Makers of Sweden heter den.
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I: Gar det att karaktarisera Makerrorelsen pa nagot sarskilt satt?

EC: Allts3, det ar ju alltid det har, hur karaktariserar man nagonting som ar sa brett. Jag skulel vilja
sdga att det finns flera som har férsokt karaktarisera det har pa olika satt. Jag skulle val sdga sahar att
det ar val kombinationen av viljan att lara sig och det interdisciplindra skapandet. Och en vilja att dela
med sig av det man gor. Det ar val det som karaktariserar det i grunden skulle jag saga.

I: Och sa ténker jag, innan vi fortsatter vidare sa... din bakgrund. Har du en teknisk utbildning eller
hur har du kommit in pa det har tekniska sa att sdga?

EC: Allts3, jag har alltid hallit pa med teknik. Liksom sedan jag var fem ar och byggde en liten fyr av en
ketchupflaska och en glédlampa tillsammans med farfar liksom, sa. Jag har alltid gillat teknik och allt
fran Tekniska museet. Jag gick pa Tekniska museet massor av gdnger som barn, till Sa fungerar det-
bocker och sadant dér. Jag var en av dom dar barnen som néar jag kom in pa ett... det var nagot
lakarbesok som sjuaring eller ndgonting och sa fragade dom ja, hur ar det darnere i magen
egentligen... sa fragade dom... varpa jag berattade for dom hur magen fungerade. Dom tyckte det var
ett konstigt svar pa fragan néar en sjudring satt och bdorjade prata att det finns en massa enzymer
darnere. Nej men, jag har varit tekniskt intresserad sa lange jag kan minnas egentligen. Jag har
egentligen ingen formell teknisk utbildning som sa. Jag kom till att plugga basar pa KTH, insag att det
har med att raplugga for tentor och glémma bort allting veckan efter tyckte jag var fruktansvart svart
att motivera mig sjalv till. Jag ar sddan dar, jag tycker det &r jatteintressant att ldra mig allting jag ser
ett reellt behov for det, ser ett anvandningsomrade for det rent praktiskt sa. D3 har jag inget
problem att sitta och lasa forskningsrapporter i tio timmar liksom. Men att sitta och lara mig sjutton
formler utantill for att jag ska kunna dom pa tentan pa fredag, alltsa... det &r sa fruktansvart trakigt
sa det finns inte. Sa jag kom till att |dsa basar och sedan var det nej, jag ska inte halla pa med sadant
hér. Jag skulle ocksa saga att det gjorde jag efter att jag hade redan jobbat i fyra ar inom profilreklam
och tryck, jag hade jobbat som teknikeroperatoér for storformatskrivare och sedan blev jag en grafiker
inom den da och jobbade med originalarbeten mycket. Och det gled jag in pa via kontakter direkt
efter gymnasiet nagonstans dar. Jag borjade jobba i princip en manad efter jag tog studenten.

I: Okej, ja. Om vi skulle prata lite faceshield. Hur kommer det sig att du borjade konstruera det héar
skyddsvisiret?

EC: Ja, det ar en kombination av massa olika influenser egentligen och jag vet sjalv inte riktigt vad det
var som startade igang det hela mest. Men vi kan ju sdga sahér, dels sa hade det varit en diskussion
mellan mig och nagra kollegor pa 3DVerkstan om att det vore ju intressant att se om vi kunde hjalpa
till att géra nagonting i den har krisen. Men hade egentligen inte varit pa nagon mer niva an sa.
Sedan hade jag sett lite folk borja designa lite visir online och jag tyckte dom var fruktansvart daliga,
valdigt overkomplicerade och inte optimerade for tillverkning och sa vidare. Jag ska saga, i min
yrkesroll pa 3DVerkstan sa jobbar jag mycket som ingenjor- och applikationsexpert da mot foretag
och forsdker hjalpa dom med att just implementera 3D-printing pa ett bra satt och optimera for
tillverkningen. Jag har dven drivit eget konsultbolag i ett antal ar innan jag borjade jobba med
3DVerkstan, som jobbade just inom tillverkningsteknik mycket och hjalpa foretag med att valja ratt
teknik och hitta ratt partner, fa sma prototyper tillverkade och hela den delen. Sa jag hade sett lite
sadana influenser dar. Sedan, makerspace i Linkdping hade pabdrjat vad dom kallade for ett
pandemi-hack. Det finns lite dokumenterat pa forum.makersofsweden.se. Mycket for att flera
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personer i makerspace Linkdpings styrelse jobbar inom region Ostergdtland och varden... dven pa
innovationsdelen dar da... som hade borjat titta pa, vad kan man gora, vad kan man skapa. Dom hade
borjat prata lite om det, jag hade sett lite poster om det men ingenting mer dn sa. Och sedan sa kom
Cassandra som da ar ena initiativtagaren till Facebookgruppen Sjukvardshjalpen och fragade oss pa
3DVerkstan om det inte skulle ga att printa ett visir. Och nagonstans, alla dom hér tre influenserna
liksom gick val ihop till att vi tdnkte ja men, vad fan... det borde vi kunna gora. Och det var val en av
mina kollegor som forst borjade rita ett férslag och skickade ut en... sdhar skulle man kunna gora... i
var Slack da som vi har, var chatt-applikation. Sedan var det val nagra som ritade en egen variant och
skickade ut, sa printade vi ut dom dar under eftermiddagen dar och sa nej... det fungerade val kanske
inte sa bra liksom. Vid det héar laget sa var jag upptagen med lite annat sa jag holl inte pa med just da.
Men sedan senare pa eftermiddagen och framat kvéllen sa satte jag mig och boérjade rita och da
utgick jag ju mycket fran... det var sahar, hur kan man férenkla ett visir sa mycket som det bara gar sa
att det har gar att tillverka pa ett sdtt som ar snabbt och materialeffektivt och tidseffektivt. Det
maste vara latt att printa, det maste vara snabbt att printa, det far inte kosta mycket att printa. For
att som jag sag det... jag ska ocksa sdga det att hela idén med det hela &r sdhar att... jag tycker 3D-
printing ar en fantastisk teknik och jag jobbar ju med den mycket sa. Samtidigt sa tycker jag inte 3D-
printing ar en teknik som I6ser alla varldens problem och jag tycker inte att den ar lamplig for allting.
Och i det har fallet till exempel s3, 3D-printing ar en grymt flexibel tillverkningsteknik for att snabbt fa
igdng en bryggtillverkning. En tillverkning i sma till medelstora volymer under fatal veckors tid till
man har hunnit rampa up industriell produktion. Och egentligen, det var aldrig meningen att bli
nagonting mer an den bron emellan. Och da sag jag det som att hogsta prioritet var snabb
tillverkning, alltsa att fort kunna fa ut ett stort antal fér det var mangden som behdvdes snarare an
att allting skulle vara perfekt.

I: Hur manga versioner tog det innan den slutliga versionen var redo att borja spridas?

EC: Om man bara raknar versionerna som jag ritade sa tror jag att vi var uppe pa tio versioner, det
var den tionde som slapptes. Ja, det maste ha varit den tionde som slapptes.

I: Och hur arbetade ni da for att dom har skulle na fram sa att sdga till anvdndarna, for att sprida dom
och distribuera dom?

EC: Egentligen sa kommer man da till lite innan da egentligen. Och det &r att i den héar
designprocessen sa borjade det med att férsoka fa den att funka pa ett satt som funkade fér mig. Det
vill séga, jag borjade titta pa hur far man fast en OH-film pa nagon form av bage som man kan sétta
pa huvudet. Och da var det sahér, ska man klamma fast filmen, ska man tejpa fast filmen... vad gor
man som ar |att att gora. Och da kom jag till det har att fan, halslag finns ju pa alla stéllen och
speciellt sjukhus och sadant har garanterat halslag 6verallt, institutioner generellt sa. Det maste
finnas hur manga halslag som helst. Och OH-film &r transparent och det gar att géra saker med, for
da hade jag sett dom har som hade tejpat lite ihop visir av skumplast och OH-film liksom. Det har
maste ga att gbra battre liksom. Sa da var det att borja med en prototyp, ta fram en metod for hur
far man en bage som sitter bra pa huvudet och hur far man fast OH-filmen pa ett bra satt sa att den
sitter fast och ar strackt och sadar. Och det blev ju dom sakerna som jag héll pa och prototypade
under den natten egentligen sa. Jag har nog ett par varianter har faktiskt, lador med visir.

[utskriftskommentar: Visar upp olika prototyper]
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EC: S3, har var val nagon tidig variant dar vi foérsokte satta OH-filmen pa insidan och tyckte att den
skulle fjadra ut och det rackte inte. Sedan férsokte vi kldmma det i en tunn springa, da ar problemet
att om man har en tunn springa sa... precis dar sa var det lite mer... en till iteration pa den varianten.
Det déar var en avdom som mina kollegor ritade. Har dr nog en av mina tidigare, sa. Och har fick jag
OH-filmen att sitta bra och jag hade fatt bagen att sitta bra, sa det har ar nog version fem ungefar.
Om man jamfér den med en... det har ar nog version sex faktiskt. Har ser man att jag har lagt till en
sluten del dar fram. Sa version fem kom jag nog till forsta dygnet i princip. Det som sedan hande var
att pa dagen efter sa hade vi en kontakt med en kille som skulle aka och prata med ett géng lakare pa
St. Gorans sjukhus, som vi printade en sadan héar och skickade med honom och sade hej, ak med den
har till dom, se vad dom sager. Vad tycker faktiskt personalen inom varden om den héar. Och han dkte
dit med den och visade och fick tillbaka feedbacken att nej, det maste vara slutet ovanfor pannan har
liksom, det far inte vara en stor luftficka for da riskerar droppar att komma... droppar maste kunna
stoppas fran att komma rakt emot 6gonen uppifran sa. Okej, ja, men da fick vi gora en sluten variant.
Och da gjorde vi en sluten variant med en... det &r en ficka i haruppe i alla fall och det ar egentligen
bara for att spara material. Sa att den &r gjord sa att printas med sa lite material som mojligt. Hela
den har designen ar dven designad sa att alla dom har ytorna ar jamntjocka, sa alla dom har ar fyra
millimeter tjocka till exempel och det &r fér att om man da printar med ett munstycke pa noll komma
atta millimeter sa blir det exakt fem stycken linjer som den kan ldgga efter varandra sa och pa sa satt
behdver den inte ligga och sicksacka for att fylla nagra ytor vilket gor att du far en snabbare utskrift
och sd. Sa det var en del sddant som hiande déar ocksa, och sa forsokte jag optimera det utifran
utskrift samtidigt som man optimerade utifran vilka behov som varden nu hade. Sedan nar vi val
hade kommit till den har versionen sa var det ett par revisioner till dar for att fa battre passform och
sadar, sedan den slutgiltiga versionen hamnade nog... ska vi se, det har ar nog en slutgiltig, precis.
Det har var den som sldpptes. Den ér lite annorlunda formad och sedan sa har den ett par krokar i
bakkant till skillnad fran dom har andarna. Dom har dndarna var ju gjorde for att det skulle vara
bekvamt att satta pa sig den, sa att den inte skulle sticka in i pannan pa en sa. Dom har krokarna kom
till for att det fanns en del personer inom varden som hade en oro for att den inte skulle sitta bra
eller bra nog i alla fall, du vet om man lutar sig 6ver en coronapatient sa faller visiret av och nej, det
ar ju inte sa kul liksom. Det ar snarare hogst olampligt. Och det som da hande var att vi satte krokar
pa baksidan sa man kunde satta en vanlig gummisnodd eller ett harband bak i nacken helt enkelt for
att fa den har att sitta pa ordentligt. Och anledningen till att krokarna &r sa langa och stora, det var
den feedbacken vi fick att ndr man tar pa sig ett visir sa géor man det ofta efter man har tvattat av sig i
sjukvarden och nar man har tvattat av sig sa kan man inte ta i nagot material som kan vara
kontaminerat for da har man stéllt till det hela. Och en vanlig gummisnodd anses inte att den ar sa
att man kan desinficera den ordentligt eftersom den ar sa pass flockad och poros ytan, sa man vill
inte ta i gummisnodden efter man har tvéttat... gjort hela rengéringen. Alltsa ville man kunna satta
pa gummisnodden fore, ha visiret liggandes bredvid, ta upp det, dra pa det 6ver sa [demonstrerar hur
man drar pa sig visiret éver huvudet], sa att man inte behévde réra den gummisnodden i slutet. Och
da behoévde krokarna vara stora for att den skulle sitta valdigt bra sa. Sa nagonstans dar... ungefar sa
skedde utvecklingen och vi hade ett par revisioner fram och tillbaka, bade med dom héar pa S:t Géran
men dven med ett par andra ldkare och folk inom varden, bland annat en radiolog pa KS som jag har
god kontakt med och sadar. Sa folk vi hade kontakter in pa och kdnde pa ett eller annat satt sa vi
kunde fa feedback pa hur det héar skulle funka i en vardmiljo, alltsa i vardagen. Och det var egentligen
dar jag utgick fran designen sa.
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I: Och den har kan vem som helst som har en 3D-skrivare skriva ut dom har. Eller krdvs det nagon
speciell 3D-skrivare?

EC: Nej, det krdvs en 3D-skrivare som maste ha tillrdckligt stor byggplatta for att fa plats med den.
Och det ar val egentligen enda kravet. Jag designhade den vialdigt medvetet sa att den skulle vara
valdigt enkelt att printa och att den skulle ga att printa pa nastan vilken 3D-skrivare som helst, just
eftersom att det 6kar antalet mojliga produktionsplatser nagot sa enormt. Hade vi gjort den sa att
den bara fungerade pa vissa typer av 3D-skrivare sa hade det ju blivit kanske en tiopotens mindre
liksom eller sa, och det hade ju inte uppfyllt syftet pa att vi ville ha manga. Sa utifran det sa var det
valdigt medvetet i designen, i det har om att det skulle ga snabbt och enkelt, ocksa att det skulle ga
att printa pa nastan vilken 3D-skrivare som helst.

I: Och plastsorter och sadant déar, hade ni sarskilda tankar kring det?

EC: Absolut hade vi en del tankar kring det. Och da tittade vi lite pa det har, vad spelar mest in i det
har. Det finns ju massa saker att ta hansyn till och skulle du géra en massproducerad CE-markt
produkt sa skulle du ju vilja ha en plast som var garanterat i bara nytt material s att det inte kan
finnas nagot atervunnet material med kontaminering i som skulle kunna ge en allergisk reaktion till
exempel. Du skulle vilja titta pa att det inte fanns nagra fargamnen som skulle kunna ha nagon form
av bieffekt i sig och det skulle vara en plast som ar godkédnd i kontakt med hud under lang tid och
testad och sa vidare. Och i princip allt det har finns inte att fa tag i for 3D-skrivare, sa det blir ju en
kompromiss och en riskbedomning i det hela. Och utifran det kunnande vi har sedan tidigare, den
expertis vi har haft inom omradet, sa var det sadhar... dom flesta dom héar sakerna man tittade p3, det
ar ett problem for en sa liten minoritet sa att det har faktiskt knappt spelar nagon roll. Da far man
vélja ett annat visir helt enkelt, det &r inget som séatter stopp for det egentligen. Sa da var det snarare
mekaniska egenskaper man fick titta pa och kemiska egenskaper. Alltsa det vill sdga, tal plasten
kontakt med desinfektionsmedel... trots allt, man kommer vilja desinficera bagarna, oavsett om dom
anvands som engangs eller flergangs sa vill man oavsett alltid desinficera dom fére anvandning i
varden for att vara sdker pa att inget ar kontaminerat fran tillverkning och sa. Och da fick vi ju lara
oss lite om vilka typer av desinficering som finns da och da tittade vi pa... i princip kom vi fram till att
om det var kompatibelt med isopropylalkohol i héga koncentrationer och natriumhypoklorit... sa i
princip blekmedel, anvdnds ocksa som ytdesinfektion... och nagra till sddana, sa var det good
enough. Och sedan sa behdvde det vara tillrackligt styvt for att den skulle fjadra lagom mycket och
sitta bra runt huvudet. Ja, vi justerade lite i designen dar och fick titta pa material ocksa och fick det
sa pass forlatande att dom flesta vanliga 3D-printmaterial gick att anvdnda. Det gick att anvdnda PLA,
ABS, PETG, hardare nyloner, co-polyestrar. Sa i princip alla vanliga rigida 3D-printmaterial gick att
anvanda. Sa lange vi pratar 3D-skrivare som FDM-teknik, tradbaserad, smalter trad sa... det ar en
annan sak om vi gar in pa vatskebaserad och sa vidare. Men det var tradbaserad som var var stora
fokuspunkt har. Och i samband med att vi kom fram till det har och tittade och laste sadana har
kompabilitetstabeller for vad material var kompatibelt med... sa vi hittade ett par material som inte
gick och vi hittade att dom flesta andra material gick. Och det vi gjorde ocksa nar vi kom till punkten
att vi ville slappa ut det har och bérja engagera folk i att tillverka det har, da skrev vi ocksa en
utskriftsguide som vi lade upp pa var hemsida... den ligger pa Faceshield.nu just nu och man klickar
bara print guide dar. Och dér, dels sa talar vi om exakt vilka installningar man ska anvanda pa sin 3D-
skrivare, da ar det sa har... hur manga yttervaggar ska utskriften ha, vilket fyllnadsmaonster ska
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utskriften ha, hur tjocka ? bottom-delar ska utskriften ha. Allting sahar for att vi ska fa det sa
konsistent som majligt for att det ska bli sa 1att som maijligt att gora ratt. Dar finns dven en sektion
om vilka material som funkar och vilka material som absolut inte funkar. Sa det har var nagonting vi
skrev innan vi ens hade lagt upp den har ritningen. Och det hade vi testat sjdlva da for att vi ville vara
sakra pa att det har funkade nar vi lade upp det sa att det inte blev nagot tjafs med det sa. Och nu
har vi kommit ungeféar fran att dom har forsta idéerna och ritningsgrejerna borjade ske pa en onsdag.
Vilken onsdag har jag glomt just nu men det var en onsdag i alla fall och nu &r vi ungefar framme pa
nasta onsdag, nar vi nu har slappt ut filerna och folk har bérjat ta tag i det har och printa det. Vi spred
det har genom flera Facebookgrupper dar mycket folk med 3D-printar i Sverige hanger.

I: Men det var en veckas konstruktionsarbete ungefar?

EC: Ja, strax under en vecka fran att vi hade borjat konstruera till att vi valde att slappa allting fritt.
Fem, sex dagar nagonting.

I: Och var det nagonting du gjorde privat eller i tjansten pa 3DVerkstan eller var det en blandning
eller?

EC: Ja du, det &r ndgon form av blandning. For att det var nastan dygnet runt fran onsdagen och
framat och det var vdl ingen som beordrade till att jobba dygnet runt utan det var val mer ett kall i
det hela liksom.

I: Okej, ja.

EC: Sedan hade jag ett fantastiskt stéd i alla mina kollegor och min chef och sa vidare, sa att det var
jattebra sa. Men i alla fall, s& mitten dar pa veckan sa har vi slappt ut det, det har val gatt ett dygn
kanske, folk har borjat printa dom och lite folk har bérjat snappa upp att det har hander. Sedan
kommer ju da Arbetsmiljoverket och uttalar sig och sager det att alla som har printat sddana hér,
dom gor det helt i onédan, dom kommer aldrig kunna anvandas inom sjukvarden.

I: Och dom verkar vara ganska snabba med att snappa upp att det har hande.

EC: Det var ganska snabbt ja, for det var bara kanske... alltsa, det var mindre an tva dygn efter att vi
hade slappt ut ritningarna som deras kommentarer var uppe pa en nyhetssida liksom.

I: Fick ni mycket media pa det dar i samband med slappet eller hur kan det ha kommit till
myndigheternas kdnnedom s3 att sdga?

EC: Nej, vi fick inte jattemycket media i samband med att vi slappte, om jag ska vara helt arlig, inte
sahar tidigt. Nej, jag vet inte ens om det var nagot media som skrev om oss egentligen. Men det
spred sig liksom lite viralt sa att folk lankade till det och skrev om det pa sina sociala medier och
sadar, det var nog sociala mediespridning som det handlade om egentligen. Och sedan hade val
nagon journalist kommit och fragat Arbetsmiljoverket och da kdnde val dom att dom behovde ge en
kommentar.

I: Just det. Och deras invdandningar handlade om att det var inte CE-markt, om jag férstatt saken ratt?
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EC: Ja, precis. Ja, det var hela deras invandning. Allt dom egentligen sade var att enligt gallande regler
sa maste all skyddsutrustning vara CE-maérkt, det finns inte en chans i helvete att nagon kan goéra
nagot annat, sa.

I: Och hur bemétte ni det, hur svarade ni pa det sa att saga?

EC: Egentligen sa bemotte vi ingenting av det har till att borja med, utan det som hdnde var att vi
bara suckade och vad fan... okej, vi far ta det har i morgon och vi far férsoka hitta hur vi I6ser det har.
Né&sta morgon pa formiddagen sa hade vi SVT hos oss, dom ringde oss pa morgonen dagen efter och
ville komma och filma hos oss for Rapport och gjorde ett inslag om att har forséker man hjalpa
varden, Arbetsmiljoverket sdger nej. Sa gjorde SVT ett reportage om det har. Allting gick valdigt fort
hér ska jag ocksa saga. Det var liksom kommentarer fran Arbetsmiljoverket en eftermiddag och nasta
morgon sa ar det SVT med TV-kameror liksom. Och en av mina kollegor star da i TV och sager det, nej
men... man forstar ju att det finns regler och att man maste félja dom och sa men jag tycker det &r
synd att man inte kan vara lite flexibel i sddana har ssmmanhang, s& ungefar. Och det har sands ju
sedan klockan nitton pa Rapport da pa kvallen, pa stora storkvalls-Rapport. Under den har dagen sa
sitter vi i... jag tror aldrig jag har spenderat en dag i sa manga timmar i konferenssamtal som den
dagen.

I: Med?

EC: Alla vi kunde fa tag pa som hade nagon form av expertis inom medicinteknik, CE-markning, alla
processer runt det har, vad skulle vara mojligt att géra, hur skulle man kunna komma runt det har
och sa vidare. Och vi satt med folk pa innovationsavdelningar pa sjukhus, flera stycken faktiskt. Vi
satt med konsultgrupper som jobbar med CE-markning och med-tech pa stora konsultbolag. Det har
konceptet zoom-fika ar valdigt bra, att ndr man kan zooma in pa diverse sadana féretags zoom-fika
for att man blir inbjuden av nagon som jobbar i teamet och prata lite med dom 6ver fikat och fa input
fran alla hall och kanter. Och det konstaterades vil att det har var valdigt... ja, det fanns valdigt
mycket olika asikter i det hela och att det var valdigt krangligt och att det var valdigt oklart vad ett
visir egentligen var fér nagonting. For att det var allt ifran ett stankskydd som bara krévde CE-
markning och ingen speciell certifiering till att vara en klass tre medicinteknisk produkt som kraver
utomstaende certifieringsorgan och hur mycket dokumentation som helst, beroende pa vem man
fragade och vad dom laste in i vad ett visir var for nagonting. Under den har dagen fick vi dven folk vi
kdande som jobbade pa sjukhus, fick vi att ta sina mobiler och springa och fotografera alla markningar
pa alla visir som dom hade liggande pa sjukhusen och se, vad dr dom hér certifierade som egentligen.
Vi konstaterade att dom flesta var inte certifierade som nagonting, dom var bara CE-markta och stod
att det har ar bara ett stankskydd och ingenting annat. Det vill sdga, det ar ingen skyddsutrustning,
det &r bara ett stankskydd, det var [ohorbart] inte. Det ar ett skydd. Och da behéver man inte
certifiera det pa natt satt. Ja, regelhinderbana. Och vi héll pa och kimpade som attan med det héar
liksom och forsokte komma fram till en I6sning och det &r egentligen hela den har dagen och hela
dagen efter Rapportinslaget sa holl vi pa med det har och forsokte lara oss allting om CE-markning
och sa vidare. Vi har ju aldrig hallt pa med CE-markning nanting och medicinteknik sa att det fanns ju
en del att lara sig pa det ett och ett halvt dygnet eller vad det var.

I: Och ndar myndigheterna kontaktade er, hade dom som hotat med anmalan och repressalier eller

hur skedde sa att sdga den...
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EC: Myndigheterna kontaktade aldrig oss.
I: Jasa.

EC: Nej. Dom skrev bara i tidningen att nej, alla som har gjort det har, det ar helt vardelost, det
kommer aldrig anvanda det.

I: Okej, sa det var sa det var. Okej.

EC: Vi fick bara kontakt via media sa liksom. Vi forsokte dven fa tag pa den har... han ansvarige pa
Arbetsmiljoverket dar dagen efter, men det var ju stort omojligt att komma fram till sa att det lade vi
val ned ratt fort. S3 egentligen, hela kommunikationen skedde via media. Det skedde att
Arbetsmiljoverket pratade med en media har, SVT kom och sdnde vart inslag harborta, morgonen
efter att SVT hade sadnt Rapportinslaget, da ringde Tv4 och ville ha med oss i Efter fem och prata
precis innan socialministern skulle prata eller nagot sadant dar. Ja, och hela den dagen sa kampade vi
med att se, hur ska vi komma runt det har, vad kan vi sdga for vettigt ikvall liksom dar vi kan fa ndgot
bra till det har liksom. Och det som uppdagades under dagen... den dagen... var val i princip att
nagonting som ar distribuerat och tillverkat av volontarer ar ndstan omaéjligt att CE-marka. Bland
annat for att du maste utféra en sadan har certificate of conformity dar du ska certifiera att din
produktionsmiljo kommer halla en viss standard och hur gér du det om du har tvatusen personer
som printar hemma pa sin kammare och du har ingen aning om hur det ser ut hos nagon av dom. Det
gor du ju i princip inte utan att ljuga liksom, det gar inte. Sa det var val en del sadant. Men det vi
daremot kom fram till efter att ha pratat med en hel del folk var att eventuellt skulle det har ga... just
for vardsektorn sa fanns det ett annat satt att ga runt det hela pa och det var att i socialstyrelsens
foreskrifter... ja, hur det nu ar for varden dar, kommer inte ihag vad den heter langre, den
foreskriften... sa finns det en sektion for nagonting som kallas for egentillverkad utrustning. Och det
ar alltsa att man tillater ju sjukhus att ta fram och tillverka utrustning som dom behover for... eller
varden i allmanhet tillater man egentligen att gbra det men normalt dr det bara nagra stycken
universitetssjukhus som faktiskt ar utrustade for att géra det pa riktigt. Men alla har ratt att efter
beslut fran verksamhetschef anvanda utrustning om den uppfyller ssamma krav som en CE-markt
produkt skulle gjort, sa kan dom anvdnda den pa eget ansvar och ddarmed alltsa ta producentansvaret
och alltsa skulle vi sta riskfria i det hela i princip. Ett av dom intressanta problemen har var ocksa att
vi forsokte gora ratt. For att i och med att vi forsokte samordna det hela... sa att vart foretag forsokte
samordna insamlingen sa att varden bara skulle ha en kontaktpunkt mot oss sa vi skulle kunna
distribuera dom har effektivt in i varden, sa blev det ocksa att da var det ett foretag som tillverkade
dom tyckte dom. Och da hade vi i princip kunnat bli... vi hade kunnat stéllas till svars infor ratta sa, vi
kunde bli stdmda for det hela. Medan daremot privatpersoner som gar och lamnar nagonting pa sitt
lokala sjukhus @r omdjliga att komma at. Sa i princip, hade vi inte valt att samordna det hela for att
gora det enkelt for varden sa hade vi ju dven kommit runt mycket av det har. Vilket val var lite
snopet. Det som hande daremot under den har dagen innan vi ringer och pratar med TV4 ar att
Arbetsmiljoverket gar ut igen och gor ett litet uttalande igen for dom har val fatt ratt mycket
kommentarer fran folk efter gardagens Rapport skulle jag tro. Det har jag ingen aning om men jag
kan gissa att dom hade fatt mer an ett samtal. Och da sager dom att ja, vi forstar att det &r brist pa
riktiga CE-maérkta grejer och vi kommer inte att utféra nagra stickprov och vi kommer inte att botfalla
nagon arbetsgivare inom varden... ingen vardgivare... som anvander icke CE-markt skyddsutrustning
om det inte finns CE-markt skyddsutrustning att tillga. Observera héar att dom bara sager att dom inte
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ska stamma vardgivare, fortfarande tillverkare har dom ingenting fatt har. Men kombinationen av att
dom sager att dom inte ska gora nagra stickprover och inte stimma nagra vardgivare och att vi har
hittat det har om att man skulle kunna se det som egentillverkad utrustning gor ju att dom flesta
vardgivare vi pratade med tycker att det har blev ett ratt enkelt beslut. Om Arbetsmiljoverket anda
inte tanker kolla oss da kan vi skita i lite det har all dokumentationen just nu och sa tar vi den nagon
gang senare om det skulle behovas, kom hit med grejerna.

I: Fanns det ndgot moment i det har som handlade om kommersiell verksamhet. Jag tanker, ni
tillverkade ju inte for nagon kommersiell verksamhet utan skdnkte ju bort allt det har. Underlattade
det mojligen for er?

EC: | fragan Arbetsmiljoverket, nej egentligen inte. For att det som reglerna &r dar ar att du far inte
satta nagot pa marknaden och dven att donera réknas som att satta ndgot pa marknaden. Sa att i
princip blev det bara sdmre fér man har inte fatt in nadgra som helst pengar pa det men har allt ansvar
anda. Och det ar ju daligt sa. Sa nej, egentligen férenklade det ingenting dven om vi tyckte att det
borde gjort det. Och i och med att vi fick det har fran Arbetsmiljoverket och att vi pratade med lite
folk inom sjukvarden, som sade att, ja men da borde vi kunna anvanda det har liksom, da sade vi till
alla volontérer ja, nu kor vi igen. For att alla hade val pausat litegrann i tva dygn dar liksom, vad ska vi
gora egentligen, vi vet inte, vad sager dom Arbetsmiljoverket sd bara nej, vi kor. Sedan sa skrev vi en
fin A4d-sida disclaimer ungefar som man fick skicka med paketen med bagar dar det stod att dom har
far ni bara anvanda... eller sdhér, det har ar en komponent till att bygga ett visir med en saddan har
bage och en OH-film, vill ni anvdnda den har s3 maste ni gora det under dom har regelverken och da
maste ni ta beslut pa det, vi tar inget ansvar for nagon annan form av anvdndning. Ja liksom, en
valdigt tydlig sddan instruktionslapp med varje. Att det ar sdhar dom kan anvandas, dom far inte
anvandas pa nagot annat satt, dom far inte saljas pa marknaden och sa vidare. Viktigt att se det har
om egentillverkning ar att det géller ju bara varden, den géller ju ingen annan. Sa att ett privat
foretag utanfor vardsektorn far ju egentligen inte anvanda dom har visiren som skyddsutrustning.
Om sedan anstéllda far dom héar donerade till sig privat och valjer att ha pa sig en plastfilm framfor
ansiktet men arbetsgivaren inte sdger att det har ar skyddsutrustning sa finns det ju naturligtvis ingen
lag som hindrar det. Men en arbetsgivare far inte dela ut dom och sédga att det héar ar er
skyddsutrustning for att du maste ha CE-markt skyddsutrustning om du ska tillhandahalla den till din
personal sa, annars bryter du mot arbetsmiljélagar och det ar da Arbetsmiljoverket kommer in
normalt sett. Men just varden kan ta beslut och saga att vi tar ansvaret sjalva for det hér, det héar ar
vad vi har just nu, nu kor vi pa det.

I: Nu undrar jag litegrann, dina tankar kring hur samhallet bast ska kunna fanga upp den hér typen av
initiativ i kristider. Har du nagra tankar kring det, nagra reflektioner?

EC: Ja, bade och som sa... naturligtvis kan man 6nska att det skulle funnits en battre samordning runt
att ta hand om volontarinitiativ i allmédnhet. Jag har haft kontakt med flera andra initiativ som har
gjort andra saker, allt fran skyddsrockar och forkladen och forsokt gora alla andra saker for att hjélpa
till, som har haft valdigt svart att komma in och fa ens leverera nagonting till nagon vard dven om
dom vill skanka det for att det sitter en byrakrati i vdgen och sager att nej, men det har maste ga via
ratt inkdpssystem och sa vidare. Naturligtvis, alla dom har systemen som finns pa plats finns ju dar av
en anledning och i normala sammanhang sa dr dom ju hogst rimliga for det ar klart att vi vill att vi ska
ha testade och sdkra saker generellt. Och den situationen som vi nu stod i... och star i fér den delen
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ocksa... ar ju relativt extremt. Det ar val det varsta nagon har sett pa senaste hundra aren ungefér
liksom i vad géller sjukvardsmateriell och sa. Sa det ar klart att jag forstar att systemet inte funkar.
Samtidigt sa finns det ju en stor frustration hos mig nér jag ser en del saker som sker och som borde
kunna goras sa mycket battre om man bara var lite villig att ta in hjalp fran industrin pa ett mer
Oppnare satt sa.

I: Borde det finnas en inbyggd krisberedskap i byrakratin sa att sdga? Byrakratin ar inte byggd for kris
for att vi har séllan haft nagon kris.

EC: Ja. Det borde finnas nagon form av plan for hur hanterar man den har samhallsindustrikontakten
sa. | princip sa ar ju det har en totalférsvarsdel sa som ju i praktiken inte finns langre i Sverige, sa att
det &r ju forstaeligt att den inte finns heller. Man kan ju tycka att det borde funnits en plan for hur
skulle man gora om det blev brist pa alla typer av skyddsutrustning i Sverige. Samtidigt sa forstar jag
att man inte har det for att vem hade kunnat forutse det for tva ar sedan att vi skulle haft det. Ja,
kanske folk som jobbar med att férutse kriser men alltsa, det ar jattesvart att saga det for att det...
det &r klart jag tycker att det borde finnas ett battre system for att fanga upp innovationer och vilja
att hjalpa till. Jag sdg nu till exempel att man fran nya epidemisjukhuset i Alvsjé hade gatt ut och bett
folk som 3D-printar att hjdlpa dom att 3D-printa sma band for att avlasta fran resarbanden fran
masker som inte sitter sa bra. S3 ett litet band man satter i nacken och krokar pa resarbanden pa for
att inte fa ont i 6ronen. Och man ville att det skulle printas trettiofemtusen stycken i forsta
omgangen. Och visst, det ar kanske bara tio minuter utskrift per styck men det ar fortfarande
trehundrafemtio tusen minuter skrivartid, det ar fortfarande jattemycket och det ar jattemycket
volontartimmar for att fa fram det har. Och som jag sade tidigare, jag tycker 3D-printing &r en
jattebra metod for att fa igdng ndgon produktion snabbt och dom forsta fem-, tiotusen hade man
mycket val kunnat gora sa. Daremot att sdga att bara region Stockholm ska ha trettiofemtusen
stycken sadana hiér, det ar ju en clash mellan en inkdpsorganisation som inte riktigt forstar hur man
ska gora produktionen och som da har valt att ga pa den hér... for man har sett att volontargrejerna
kunde tillverka mycket tidigare, da borde dom kunna tillverka mycket nu och sadér... medan, hade
man valt att ldgga en... om man far sdga, gor sa manga ni kan den har ndrmaste veckan och under
den veckans tid lagt en bestallning hos ett féretag som tillverkar stansverktyg, rotationsstansar till
exempel... det hdr ar ju en enkel 2D-form som du kan stansa ur ett plastark. En rotationsstans hade
kunnat gora tvahundra stycken i minuten, latt, om inte femhundra stycken i minuten... Dom har
trettiofemtusen hade ju varit gjorda pa en dag om du hade fatt fram en stans och lite plastskivor. Och
det hade ju varit en miljon ganger effektivare, men jag vet inte ens om det dr nagon som ens har
funderat pa att vara i kontakt at det hallet for att da saknas den erfarenheten och kunnandet hos
inkdpsorganisationen. Man ar ju van att kopa fardiga produkter och samtidigt star industrin och
vantar pa att dom ska fa en fraga for att man vill ju inte lagga hur mycket pengar som helst ur egen
ficka pa att gbra nagonting som kanske inte ska anvdndas sedan. Det blir liksom lite konstigt det dar
for att det blir saker som tar tid bara pa grund av att det saknas kunskap och kommunikation. Och
saker som det egentligen finns kapacitet for att géra. Och det kan jag kdnna ar lite frustrerande sa
men samtidigt sa vet jag inte hur man bast gor det i en krisorganisation. Det kanske skulle vara en
specifik funktion i den.

I: Du ndmnde forut att ert syfte var att fa igang en bryggtillverkning till dess att industrin kom igang
och nu har ju industrin kommit igdng. Ar dom produkterna nu CE-mérkta?
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EC: Ja men det ar dom. CE-markningen ar ju egentligen bara en sjalvcertifiering om vi pratar ett
stankskydd, det ar ju bara att sdga att vi foljer géllande standard och sa sadtter dom ett CE-marke pa.
Ja, och sedan ska man ju ha gjort testerna ocksa men sjalva certifieringen ar ju bara att du satter ett
CE-marke och sa sager du ja, det har ar CE-markt. Och har du en produktionsplats sa kan du valdigt
enkelt gbra det for att da har du koll pa din produktion och du har koll pa vilka material som ar
anvant. S3 att det ar valdigt 1att att gora den har dokumentationen i sa fall. Och det som &r kul har i
forlangningen ar ju det att det som har hant nu ar att flera foéretag har ju tagit upp exakt den
ritningen som jag gjorde for tvda manader sedan. Och antingen rakt av eller med mindre modifieringar
formsprutar den istéllet. Eftersom att dom héar bagarna redan liksom har varit accepterade in i
varden och att folk redan vet hur man anvander dom sa var det ett enkelt koncept att fortsatta
vidare pa och bdrja massproducera da.

I: Men dom dr kommersiella féretag och saljer dom har produkterna, far du nagon...
EC: Bade och.
I: Okej.

EC: Dels har vi féretag som gor det rent som valgorenhet. Till exempel Emmaljunga barnvagnsfabrik,
dom fraste fram en form till en av sina formsprutor och stéllde sig och bérjade formspruta bagar och
dom har donerat allting till Hassleholms sjukhus tror jag bland annat &r det som har fatt dom av dom.
Deras sdmnadsavdelning bérjade ju dven sy skyddsrockar. Och dom gick ju in med att dom skulle
donera hundratusen av varje, hundratusen skyddsrockar och hundratusen visir, till lokala varden sa
liksom.

I: Men du har inte skyddat din konstruktion. Om nagra skulle bérja tjana pengar pa det har nu da helt
plotsligt.

EC: Varsagod.
I: Okej.

EC: Nej, jag slappte medvetet konstruktionen under en licens som &r tillatande for det. Som jag sag
det sa, det har handlade om att fa ut en 16sning till s manga personer som majligt sa snabbt som
mojligt. Om det behdvs kommersiella krafter for att det ska handa s3, so be it. Da ar val det bra. Och
faktum ar att det hander. Sedan i Sverige sa har det val inte hant pa nagot jattekommersiellt satt s3,
Prototal i Jonkoping som ar dom som tillverkar flest just nu... dom tillverkar ungefar artontusen
stycken om dagen... dom tar ju betalt for sina, sedan sa tar dom inte sa mycket betalt for dom sa att i
praktiken sa har dom val typ tjanat tillbaks sin formsprutningsform snart men det ar val ungefar det.
Jag tror dom tar tio spann styck typ, formsprutade med ett stansat visir packat i pase med
instruktioner och med etikettering i kartong... sa mycket hantering och mycket grejer for tio kronor.
Sa dom tjdnar ju inte storkovan pa det kan vi sdga. Sedan daremot, jag vet att utomlands finns
foretag som saljer dom helt kommersiellt ocksa. Och det ar val lite... jag ska sdga att majoriteten ar
tillverkade av volontarorganisationer i nagon form sa eller vailgérenhetsorganisationer.

I: Har du nagon uppfattning om hur stor spridning dom har visiren har fatt?
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EC: Geografiskt valdigt stor. Jag har valdigt mycket kontakt med volontarer i olika delar av varlden
som printar dom héar och sadar. Det som hande var att vi kom igang i Sverige forst, sedan spreds den
héar designen lite ut pa natet sa att folk borjade se den, jag fick lite fragor om den. Jag har ratt bra
kontakt med stora delar av 3D-printing communitiet i USA speciellt och da var det en kille jag kdanner
dar som driver en... han driver den storsta Youtube-kanalen om 3D-printing egentligen, pa natet...
och skrev till mig i ett direktmeddelande pa Twitter bara, du Erik... skulle du kunna fixa en variant av
det har visiret som passar vara amerikanska halslag. Och jag, ja det ar klart jag kan gora det, kan du
printa och testa den att det fungerar for jag har inget amerikanskt halslag. Han bara, jajamensan, det
fixar vi. S3 att jag satt dar en kvall och ritade en amerikansk variant och skickade till honom och tva
dagar senare sa hade han gjort en Youtube-video med hur du printar egna visir, hjalper till i din
community sa liksom. Och det var vl egentligen stora lyftet for amerikanska marknaden sa ska jag
saga. Lyft nummer tva var att jag genom mitt arbete sa har jag bra kontakt med en 3D-printer
aterforsaljare i USA som heter Matterhackers, som holl pa att samordnade ett liknande
volontarnatverk som det vi anordnade i Sverige. Dom gillade ocksa den har designen for den var
mycket snabbare att tillverka och battre &n manga andra designer. Sa det dom gjorde var att
amerikanska National Institute of Health, dom har ett 3D-printing repository dar dom helt enkelt
samlar designer och dar dom reviewar dom och sager ja, den har designen kan vi rekommendera,
den verkar saker, bra och verifierats for klinisk anvandning. Eller, den har designen har
sakerhetsbrister, virekommenderar inte att man tillverkar den har. Och det ar ett ratt intressant
initiativ som dom har gjort som dom &r ratt tidiga med ute. Och dom startade dven da... i samband
med ungefar det har sa startade dom just en covid-19 specifik avdelning pa den har pa dar dom
snabb-reviewade saker och en av grejerna var da att jag hade ett par dagar tidigare forsokt skicka in
min design dit men det gick inte for jag ar inte amerikan. Du var tvungen att vara amerikan for att
kunna skicka in den for du maste ha amerikans adress och postnummer och sa vidare. Och da fick jag
en fraga fran Matterhackers da, kan vi fa skicka in den i ditt namn? Absolut, kér pa. Och dom fick in
den dar och lyckades fa den att hamna hogst upp i prioritetslistan for review fér att dom hade gott
om kontakter inom den delen och just jobbade med att fa ihop en sadan volontarfarm, sa ansags det
vara hog prioritet, det dom ville ha liksom. Vilket gjorde att den pa nagra dagar var godkand av NIH
och det gjorde att det var... jag tror att vid det laget sa var det tva stycken 3D-printade face shields-
designs som var NIH-godkénda, totalt. Och da blev det den som manga volontargrupper
standardiserade pa i USA. Sedan fick den har dven... den har fatt en hel del spridning i Frankrike dar
dom printade en vildig massa. En del spridning i England. Har var det ocksa lite intressant da fér da
har vi ju... Europa har ju ytterligare ett annat halslag dn vad vi har. Sverige ar ju lite unika pa att vi har
ett halslag som ingen annan i hela varlden anvander. Historien om triohalningen kan man ldsa pa om
man tycker det ar spannande, det involverar bland annat en grosshandlare fran Helsingborg pa 1890-
talet som hittade pa en egen parm, som sedan blev en de facto-standard. Sa att da fick jag gora en
version for europeiska halslag da for 1ISO 838-halslag med attio millimeter centerdistans och den
borjade da anvandas mycket i Frankrike och en del ned mot Spanien, Italien ocksa. Fast dom hade
redan borjat gora lite andra varianter sa det var inte lika mycket Spanien, Italien. Men mycket
Frankrike, mycket Tyskland och sadar, en del europeiska ldnder. Sedan bérjade det sprida sig langre
och jag fick forfragningar fran Brasilien, Puerto Rico, Sydafrika... Sydafrika har ett volontargang dar
som har printat dom och fatt igang formsprutning och tillverkar femtusen om dagen just nu tror jag.
Dom har levererat till en stor hog av Sydafrikas sjukhus och dven till en del av granssjukhusen i
Mocambique .
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I: Jag sag nagon uppgift om att det har ar sannolikt den mest 3D-printade produkten nagonsin.

EC: Allts3, det dar ar jattesvart att bedoma och det beror ocksa pa hur du bedémer det. Pratar vi
mest printad i antal, da ar det sdkert nagon liten pyttekomponent som har tillverkats i ndgonting som
ar tva millimeter stor sakert den som har tillverkats mest. Raknar vi volym, da ar sakert inte det heller
for da ar det nagon jattestor produkt som har tillverkats som har gjort det sa... for att fatal blir
mycket i volym s3 att hur réknar man det dar. Det &r ju en jakla fraga liksom. Men den tillhor ju nog
absolut... om vi tittar pa saker som har tillverkats av ett community, alltsa att det inte bara ar en
tillverkare som sitter och tillverkar ndgot in-house sa tror jag absolut vi ligger pa topp tio-listan i alla
fall. Det skulle jag nog kunna séga utan att ljuga sa. Jag ar tveksam pa mest tillverkade... men jag vet
inte vilket som ar mest tillverkat heller sa det &r en jakla fraga. Och nu borjar den fragan bli sahar,
raknar man da bara dom som faktiskt printades eller raknar man da dven dom som formsprutades
efter?

I: Ja, just det.

EC: FOr att tittar man pa just nu... jag har tre foretag i Indien som ar igdng och formsprutar dom har
till exempel. Ett av dom har formsprutar femtiotusen stycken om dagen.

I: 0j.

EC: Dom har gjort en halv miljon sedan dom bérjade formspruta, bara det foéretaget. Och det ar bara
knappt tva veckor sedan dom bdrjade. Sa volymerna vaxer ju sa valdigt fort liksom. Den har designen
har garanterat tillverkats i langt 6ver miljonen redan, sa ar det ju. Jag tror ett par miljoner troligtvis
och det finns... just nu tror jag att det finns ett tiotal tillverkare i varlden som formsprutar dom. Och
det ar volymer mellan tvatusen om dagen och femtiotusen om dagen, dom har tillverkarna.

I: Ja, det ar ju haftigt.

EC: Haftigaste spridningen dock maste jag nastan siga var ett Facebookmeddelande jag fick for
ungefar tre veckor sedan... tva, tre veckor sedan nagonstans. Jag fick en sadan har
meddelandeforfragan pa Facebook fran nagon jag inte kidnde som hette Quam Madjepong, hette
han. Det var sahdr, ja, ja... vi kollar vad det har &dr for nagonting. Och da ar det en kille som skriver det
att han ar kirurg, han jobbar pa universitetssjukhuset i Accra, Ghanas huvudstad, och sager det att
dom har slut pa visir dar och att han har sett min design pa natet, den verkar bra men han hittar
ingen med en 3D-skrivare for att det var inte sa vanligt i Ghana... vilket jag ju kan forsta, jag ar inte
forvanad o6ver att det var inte sd manga 3D-skrivare i Ghana jamfért med Sverige. Folk springer inte
och képer 3D-skrivare for fyra-, femtusen pa Kjell och Company for att det ar en kul leksak om man
har en arslon som &r pa typ tva ganger det. Da fragade han sahar, men jag har hittat ett féretag som
formsprutar men dom vill inte ens titta pa det har om jag inte har med en fysisk produkt och visar
dom liksom, skulle du kunna printa en och DHL-skicka ned till mig sa att jag kan fa visa den for dom.
Och jag sahar, nej men... det maste finnas nagon med en skrivare ndrmare an mig liksom, det héar ar
orimligt. Jag satte mig och googlade pa typ sahar 3D-printing, Ghana, enter. Satt och laste
nyhetsartiklar pa Google liksom, sa hittade jag en nyhetsartikel fran 2017 om en kille som ett litet
foretag som hette M-print tror jag dom hette, eller nagot sadant dar, som byggde superbilliga
RepRap-baserade 3D-skrivare for Vastafrikanska marknaden specifikt. Litet en-, tvamansforetag i en
liten lokal i Accra som gjorde det hér. Jag hittade hans féretag sedan pa Facebook och skickade en
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meddelandeforfragan till honom och fragade hej, utfor ni print som print-service och han bara,
jajamensan det gor vi. Var ar du ifran férresten... han blev valdigt forvirrad av att det var en svensk
som skrev och fragade om han printade grejer i Ghana. Det var sdhar, det hade han aldrig fatt
tidigare och jag sade bara det att yes, yes... | got a friend in Ghana who needs something printed, can
| give him your number. Och sa fick jag telefonnumret av den har killen och sa bara klistrade in det i
andra messengerkonversationen, har har du ett telefonnummer till en kille som 3D-printar och sa
skickade jag aven filerna till den har killen och gick igenom med honom, 6éver messenger, hur dom
skulle printas sa att han var klar pa det redan nar den har kirurgen ringde. Och da var meningen att
han bara skulle printa en prototyp och sa skulle kirurgen kunna ga till formsprutningsféretaget och
det gjorde han ocks3, han printade en prototyp, fick val sdkert tre dollar betalt for det eller nagot
sadant dar. Den hér kirurgen kom och hamtade det har och akte till det dar formsprutningsféretaget
som kom fram till att det skulle kosta jattemycket pengar att ta fram en form, mer pengar dn vad han
hade att ldgga pa det. Sa han akte tillbaks till den har killen som printade och fragade, hur mycket ska
du ha for att gora tusen? Och den har killen satte sig och raknade lite bara for att ge honom ett pris
bara, ja men sahar mycket ska jag ha. Det blir jattebra, det kor vi pa. Sa da hade ju
universitetssjukhuset i Accra da lagt en bestallning pa tusen stycken 3D-printade fran den har lilla
enmansforetaget som hade nagra sma hembyggda skrivare i en liten minilokal i Accra liksom. Och
dom har printat tusen stycken nu och dom anvands for fullt pa sjukhuset dar. Jag fick bilder pa
messenger nar han var och sprang i kontorstillbehorsaffarer och letade OH-film och bara, ar det har
ratt tjocklek, fungerar dom hér. Jag bara, ja men det dar blir jattebra, kor pad dom.

I: Vilken grej.

EC: Ja, det var vdl en av dom mest speciella sadana jag har sett. Jag hade dven en ratt kul med en
grupp universitetsstudenter i Puerto Rico vars professor kontaktade mig. Han hade liksom bérjat ta
in... i och med att dom var ju liksom hemma i karantan i princip och da hade han borjat ta in det héar i
undervisningen lite som en ingenjorsuppgift da, att férsoka forbattra och ta reda pa hur man skulle
kunna goéra det har bra och dven da printa sadana har. Och dom hade ju startat en
volontarorganisation da som printade sadana har och levererade till sjukhus runtom i hela Puerto
Rico da... det &r ju inte sa stort sa att man kan latt leverera till hela... och dven da borjat gora
varianter, man kunde laserskéra en del av det for att spara tid och lite sddana héar saker. Och han
kontaktade mig och bara du, skulle du kunna spela in en liten video och halsning till dom, du ar typ
deras idol just nu sa det vore sa jattehaftigt om vi kunde fa en... jag bara, eh... eh... ja, det ar klart jag
kan spela in en video. Vad ska jag sdga pa den? Ja... sa. Men som jag sade, det har varit mycket
sadant dar liksom och som sagt, tittar vi i USA sa alla som tillverkar dar i princip donerar dom rakt av
och har bara gjort pengainsamlingar och sa. Dom i Indien, dar dr det en som &r i anslutning till ett
sjukhus, tillverkar for den sjukhuskedjan och tva stycken som tillverkar kommersiellt och saljer. Dom
har tva som tillverkar kommersiellt och séljer far ju ut sjuttiofemtusen visir om dagen pa marknaden i
Indien och det ar ju sjuttiofemtusen mer dn inga, sa att det &r ju superbra.

I: Ja, verkligen.

EC: Och sedan, tittar vi pa andra da sa till exempel, jag har bra kontakt med en kille pd Malta som har
gjort... levererat visir till en stor del av Malta och han kérde helt ur egen ficka forsta manaden

ungefar men nu fick han... for han hade egentligen bara levererat till lite vardhem och lite sadant dar
runt sa. Men han hade levererat fem, sextusen stycken sjalv. Jobbat ndstan dygnet runt med femton,
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sexton skrivare som printat. Men det som hande nu var att det féretaget som fanns pa Malta som
hade tillverkat visir, dom hade tagit elva euro styck for dom och nagon fran Maltas regering satte
stopp och sade att det har ar utpressning, vi kbper inga visir som kostar mer dn fem euro. Varpa det
héar foretaget lade ned sin produktion. Bara nehej, da ar det inte vart att gora, synd. Och varpa det
blev jatte visirbrist nu i veckan. Sa nu fick jag en fraga fran honom, tycker du att det dr okej om det
skulle vara sa att jag tog tva euro betalt for dom har visiren for att tacka materialkostnader i alla fall.
Och jag bara, gor det for fan, kor pa. Fixa bara sa det blir bra liksom. Sa han har ju printat till... han
levererar nastan alla visir som har anvants till... vad heter den da. Malta har en mindre sido-6 som jag
inte kommer ihag vad den heter nu och den 6n har han levererat i princip allting till. Sadana har
storys finns det liksom, jag vet inte hur manga av. Det dr hur manga som helst vid det har laget, jag
har nog glomt bort halften av dom redan. Valdig spridning ar det.

I: Vad har ni fatt for respons fran brukare och fran allmanheten hér i Sverige da?

EC: Generellt sett valdigt bra. Manga sager att dom ar bekvamare an vad dom riktiga visiren ar och
att dom inte immar igen lika mycket fér att dom har battre luftcirkulation i sig for att det inte ar
skumgummi som sitter hela vagen upp dartill. Sedan finns det lite asikter om sahar... som att vissa
som anvander valdigt stora masker eller om man har... till exempel tandldkare som maste ha kanske
ogonluppar och liknande, da sitter den fér nara ansikten och da fungerar den inte fér dom. Och dom
fragar, borde man inte andra designen sa det fungerar for alla och da har jag sagt nej, det racker med
att den fungerar for nittiofem procent och sedan dom andra fem procenten kan vi tacka med nagon
annan design i sa fall. Det &r viktigare, tycker jag, att grunddesignen gar att fa ut sa snabbt som
mojligt liksom. Det ar ju kompromisser som ar gjorda och helt medvetna sadana ocksa fér den delen.
Men generellt har responsen varit valdigt bra. Nej, sa generellt sett sa &r responsen bra.
Forvanansvart bra faktiskt for att inte vara fler versioner an vad det &r om jag ska vara helt arlig. Jag
hade férvantat mig mer saker som behévdes till det.

I: Erik, jag maste snart avrunda men viktiga lardomar av det har projektet, vad skulle du sdga ar dom
allra viktigaste lardomarna.

EC: Oj. Ja, det ar jattesvart att sdga vad som ar viktigaste lardomarna. En viktig lardom ar ju det har
att satsa pa att gora nagonting som uppfyller... alltsa, ar det en brygglosning du ar ute efter, gor
nagonting som uppfyller minimala kraven och that’s it liksom. Férsok inte |6sa alla varldens problem
med sakerna, da blir det for komplext. Nummer tva ar ju att det har med byrakrati ar tufft. Och
lardom tre ar att det finns en jakla kraft i volontarinitiativ nar folk vill hjalpa till. Jag skulle egentligen
bara vilja ta en tvdminuters sa och ldgga pa... beratta bara vad som hande pa Stockholm Makerspace
egentligen for det ar en lite snabb historia som vi inte har tagit med nu. Och egentligen var det sahar
att efter vi hade slappt ut den har ritningen pa natet och 6ppnat for folk att printa... som jag sade
tidigare, jag grundade Stockholm Makerspace, jag sitter fortfarande i styrelsen atta arin i
foreningens livstid sa, jag har varit ordférande tre, fyra ar av dom men i alla fall... sa var det en av
mina kdra andra styrelsemedlemmar som kom till mig och sade men du Erik, dom har visiren, ar det
nagonting som behdvs pa riktigt liksom. Jag sade, ja absolut dr det nagonting som behovs. Men allts3,
det ar viktigt liksom, kan det radda liv. Jag bara, ja krasst, det kan det ju gora just nu. Jaha, borde vi
inte starta en tillverkning av det har i sa fall, en printfarm liksom, massa skrivare. Jag bara jo, det vore
val kul att gora sa, jag kommer dock inte hinna. Jag ar fullt chokad med att ta hand om det har
grundprojektet, men vill du gora det sa far du jattegarna gora det. Da sager han, okej. Tva timmar
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senare sa har han lagt ut pa var Facebooksida att alla som har 3D-skrivare som star och inte anvands,
ring mig sa kommer jag och hamtar dom sa lanar vi dom for att printa dom har i ndgon vecka eller tva
eller tre, vad det nu tar. Samma kvall hade han fatt ihop tolv skrivare tror jag och bérjat printa, satta
upp ett schema for volontarer liksom att bemanna dom har skrivarna, tva, tre stycken at gangen
dygnet runt sa. Fyra, fem dagar in sa var han uppe pa att vi hade femtiotva skrivare som mest eller
femtiofyra skrivare... ndgonstans dar som mest. Och mycket skrivare var ju da inte fran
privatpersoner utan mycket skrivare var ju fran foretag som hade skrivare pa kontoren som inte
anvandes nu nar folk jobbade hemifran. Det var fran skolor, museer, jag vet inte... hade vi Tekniskas
skrivare pa plats, jag kommer inte ihag.

I: Jag vet inte om det var pa plats men ni holl pa att skriva hos oss i alla fall.

EC: Ja, da kanske ni valde att skriva hos er da. Jag vet att vi hade Naturhistoriskas skrivare hos oss i
alla fall och vi hade Vetenskapens hus skrivare och vi hade massa skolors skrivare. Men i alla fall, sd i
slutet sd hade vi ett snitt pd femtio skrivare som printade visir dygnet runt och med lite optimeringar
och sddant dar och lite jobb fran alla tekniska manniskor dar sa 1ag vi som mest pa att vi skrev ut tva
och ett halvt tusen visir om dygnet pa den platsen. Och med tanke pa att region Stockholm hade
beddmt att dom behovde femtusen om dygnet just da sa betyder det att vi producerade ju alltsa
halva Stockholms behov av visir bara pa Stockholm Makerspace, vilket ar lite sjukt. Och vi
tillverkade... under tva veckors tid sa tillverkade vi typ tjugotretusen visir eller ndgot i den stilen.

I: Fantastiskt.

EC: Efter tva veckor sa valde vi att ldgga ned produktionen, helt enkelt for att da hade Prototal
kommit igang att formspruta dom och kunde leverera artontusen stycken om dagen och da kdnde
inte vi att det var vart att lagga massa volontarstid och jobb och branna ut folk pa att dom skulle
jobba dygnet runt for att tillverka nagonting som vi dnda bara kunde tillverka en tiopotens mindre av
an en industriell tillverkare.

I: Jag tanker, forbrukning av filament och sadant dar. Det maste ju kosta en del pengar for er eller
blev ni sponsrade?

EC: [ohorbart] Det gjorde det nog ocksa... dels, det bérjade med att... egentligen sa borjade det med
att vi bara tog in lite donationer pa filament och sade det, ar det nagon som har en rulle sa kan ni val
komma forbi med dom sa. Det var ungefar forsta dagen. Dag tva sa hade val folk borjat saga sahar, ja
men kan man bidra med en slant dven om man inte kan vara dar och jobba liksom. Och vi, jo men vi
satter upp en liten crowdfunding via Swish har, swisha det hdar numret om du vill donera pengar till
filament. Ja, tva dygn senare hade vi val fatt in fyrtiofemtusen pa den samlingen, nagot i den stilen.
Det bara rullade in pengar sa vi borjade sluta promota den dar litegrann och bara dra ned sahar, vi
kan fan inte ha sahar mycket, det gar inte, det &r inget bra. Det ar for mycket pengar som kommer in.
Sedan lyckades vi dessutom bli sponsrade med filament av ett par olika féretag faktiskt. Dels lyckades
jag och mina kollegor via 3DVerkstan dra i en vara leverantérer som donerade hundra rullar ungefar.
Dels sa var det ett foretag i Goteborg som hade tankt att dom skulle borja aterférsélja filament men
som aldrig hade kommit igdng med det som hade tvahundrafemtio kilo staende. Dom bara lastade
det pa en pall och budade 6ver det sa det dok upp en pall med tvahundrafemtio kilo filament liksom.
Och sedan sa var det val diverse andra manniskor ocksa sa att dag tva nagot sadant har, nar vi
borjade sakna filament sa var det ndgon som skrev det att vi behover filament, vi saknar... sa. Och da
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var det nagon som bara okej, istallet for att swisha, jag drar till Clas Ohlson och handlar filament. Sa
det var nagon som kom med sahar femton rullar fran Clas Ohlson, det ar tvatusen spann filament
liksom som dom kom med. Bara har, varsagod, ni gor en bra grej och kastade in dom. Ja, vi kdpte nog
filament for kanske femton-, tjugotusen totalt men allt annat fick vi sponsrat.

I: Fantastiskt.

EC: For det var jakla mangder det gick at alltsa. Det ar hundratals kilo, gjorde vi av med. Sedan fick vi
en fantastisk sponsring pa ett annat satt och det var av KTH:s postservice. Dom hade inte sa mycket
att géra nu nar hela KTH:s campus ar stangt liksom, men dom har ju fortfarande postdistribution att
ta hand om sa dom sade det att men, ni behover inte hantera distributionen, det kan vi gora. Sa att
allt vi gjorde var att vi packade dom har i pasar om tjugo stycken per pase och sedan sa lade vi det i
stora flyttkartonger och sedan lamnade vi ned det till KTH-post. KTH-post ligger ocksa tvahundra
meter fran Stockholm Makerspace sa det ar snett 6ver gatan, sa det ar valdigt enkelt att g ned dit.
Sa vi bara lamnade in det pa deras varuutlamning och sedan sa ndsta morgon nar dom kommer in sa
tog dom en Excellista dom hade fatt mejlat fran oss och sa bérjade dom packa och skicka ut dom har
i hela Sverige och levererade med sina egna bilar runtom i Stockholm och levererade till olika hem
och sjukhus och allt vad det var. S3 att dom skotte valdigt mycket av var distribution fran Stockholm
Makerspace vilket var fantastiskt. Det underlattade volontardelen nagot enormt att ha professionell
distributionsfirma som gjorde det hela. Sedan sa hade vi dven lite andra fantastiska initiativ. Vi hade
till exempel en kille som heter Johan Lange som startade ett initiativ som heter Visirhjdlpen. Han tog
sin elcykel och sedan sa elcyklade han runt i Stockholm och lamnade liksom ut sdhér tjugo stycken
visir at gangen pa adldreboenden och pa vardcentraler och sadant dar och liksom akte verkligen runt
och sprang och lamnade in dom har i receptioner liksom och rackte éver dom. Jatterolig, han hade
mobilfaste pa cykeln ocksa och satt och livestreamade sig sjalv nar han cyklade runt i Stockholm och
pratade om, nu ska vi till det héar stallet och [amna lite visir har och alltihopa sadant dér. Och sedan,
den har produktionen pa Stockholm Makerspace blev ju sedan ratt uppmarksammad i media ocksa.
Bade ett par tidningar som skrev om det. DN har en jattefin artikel pa temat som dom dock var
valdigt sena ut med for dom dréjde tolv dagar med att publicera den eller nagonting sa vi hade ju
hunnit stanga produktionen nar dom hade publicerat den. Men dven SVT var ju och filmade ett inslag
dar for sin den har kvallsgalan, En kvall tillsammans med Mark Levengood dar. Dar fick vi val kvallens
langsta inslag tror jag, direkt efter Stefan Lofvens tal. Det var val ratt klockrent sa. Dom gjorde ett
jattebra inslag ocks3, filmade superfint dar. Aftonbladet teve var dar och filmade ett inslag ocks3,
kanske inte riktigt samma kvalitet, kanske man inte ska forvanta sig heller. Men egentligen, det var
det som hande pa Stockholm Makerspace, vi startade upp en produktion, kérde dygnet runt, tva
veckor, tillverkade en jakla massa visir, distribuerade dom, stangde, klart. Det var till paskhelgen.

I: Ja, det @r en fantastisk berattelse och jag ar jatteglad och tacksam Over att du har velat beratta den
for oss. Jag maste avrunda har nu. Stort tack.
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