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Sammanfattning

Bygg- och fastighetsavdelningen fick 2013 i uppdrag att nytillverka snickerierna i tre rum pa
overvaningen som skulle nyinredas i samband med ett utvecklingsprojekt pa Tottieska garden. 2014
fick jag ta 6ver snickeriprojektet efter snickarna Anders Utas, Roger Tjarnstrém och Peter Furness-
Linden som da fick andra arbetsuppgifter.

Arbetet innebar kopiering av de originaldelar som fanns sparade pa vinden for att nytillverka
snickerier till de tre rummen. Arbetet skulle utféras med metoder, material och verktyg som
anvandes pa 1700-talet, som ett led i Skansens davarande mal ”att prova olika satt att arbeta med
bevarandet av det immateriella kulturarvet”.

De snickerier som skulle kopieras innehdll bade raka och svangda foder samt raka och svingda
ramverksstycken. Ganska snart stod det klart att det var i arbetet med de svdangda partierna som den
storsta utmaningen lag.

For att soka uppfylla det davarande malet ”att utdka Skansens samarbete med universitet och
hogskolor” togs kontakter med Hantverkslaboratoriet vid Goteborgs universitet for att se vilket
intresse som fanns for att eventuellt stotta projektet. Jag ansokte om ett gasthantverkarstipendium
som jag ocksa fick. Gasthantverkarstipendiet gav mojlighet att traffa restaureringshantverkare och
forskare inom snickeri i bade Sverige och Norge och har varit en forutsattning for att vi i
snickeriprojektet pa Totties lyckades sa bra. De avgérande forskningsresultaten, som gjorde att jag
kunde hyvla svangt, var den korta sulan pa hyveln samt vinkeln pa hyvelstalet. Arbetet inom
gasthantverkarstipendiet har dokumenterats i en film, ”Svangda profiler pa Tottieska garden” samt i
ett avslutande seminarium for speciellt inbjudna.

For att ytterligare jobba mot malet ”att utdka Skansens samarbete med universitet och hogskolor”
skapades kontakt med universitetsutbildningen i kulturmiljévardens hantverk i Mariestad, (tidigare
DaCapo), Malmstensskolan Linképings Universitet samt Traakademin i Kramfors Mittuniversitetet.
Ett antal studenter har praktiserat i projektet och nagra nyligen utexaminerade snickare fran
Malmstensskolan anstalldes i projektet. Det har varit en rolig utmaning att introducera dessa unga
snickare, och ett givande samarbete med utbyte av kunskap och erfarenheter mellan oss.

Under hela projekttiden, och dven efter att inredningarna ar klara, har ett stort intresse for detta
projekt visats fran restaureringshantverkare, utbildningsinstitutioner och museer i Sverige och Norge.
Jag har blivit inbjuden for att beratta om projektet vid ett flertal seminarier. Det allvar som Skansen i
detta projekt visat att man i speciella projekt kan arbeta med nar det géller bevarande och utveckling
av det immateriella kulturarvet har blivit mycket positivt uppmarksammat.

Olof Appelgren

Feb 2016, Skansen



Inledning
Det har ar min dokumentation 6ver snickeriarbetena pa Tottieska garden 2014-2015.

Dokumentationen innehaller beskrivning av arbetsprocessen for att ta fram de svangda profilerna,
Arne Nielands rapport med arbetsprocessen for att ta fram de raka foderprofilerna som bilaga, samt
en kort dversikt over vilka évriga snickeriarbeten som gjorts i projektet.

Detta 4r min dokumentation av arbetet med de svangda delarna, det jag kommit fram till utifran den
fragestéllning, de idéer och teorier jag haft och av de samtal jag fort med kollegor kring arbetet.
Teorierna har provats i praktiska forsok. Den har dokumentationen ar en beskrivning av hur
snickerierna troligen kan ha tillverkats pa 1770-talet, och en beskrivning av hur jag har gatt tillviga
och vilka verktyg jag anvant, detta i ett forsok att na ett lika fint snickeri och bra slutresultat som i
originalen.

Som forlagor har vi anvant de originaldelar som ocksa foljt med i flytten till Skansen efter
nedtagningen och rivningen av Tottieska malmgarden pa Bondegatan pa 1920-talet. Dessa forlagor
har forvarats och legat pa vinden sedan ateruppbyggnaden var klar pa borjan av 1930-talet.

Vi har arbetat med handverktyg i tillverkning av dessa snickerier. Beslut och tillvdgagangssatt
fattades av Jeanette Frondell, Anders Utas, Peter Furness Lindén, Roger Tjernstrém och Olof
Appelgren, Byggnadsavdelningen tillsammans med Marianne Strandin, Kulturhistoriska avdelningen.
Om utgangsvirket varit 6vergrovt har vi tagit ned dem med bandsag.

Uppdraget att kopiera dessa Tottieska gardens snickerier med handverktyg ar nog ett av de mest
utmanande och spannande uppdrag som jag haft i mitt yrkesliv. (men ocksa det mest slitsamma)

Arbetssattet i utvecklingsprojektet med hantverkare och antikvarie har varit mycket givande for mig
som restaureringshantverkare.

Att fa mojligheten att samarbeta med nyutexaminerade snickare samt handleda praktikanter fran
olika snickeriutbildningar har varit valdigt givande. Det har varit att formedla malet for
utvecklingsprojektet och ett 6msesidigt givande arbete for att hitta metoder och verktyg for att
kunna na detta mal.

Gasthantverkarstipendiet fran Géteborgs universitet var en fantastisk mojlighet och 6ppnade for nya
kontakter med andra restaureringssnickare. Deras kunskap, intresse och engagemang i
Tottiesprojektet har varit helt avgérande for det goda resultat vi lyckades skapa!

Olof Appelgren

Feb 2016, Skansen
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Gasthantverkarstipendiet

Byggnadsantikvarien Marianne Strandin foreslog att arbetet med de svangda delarna eventuellt
skulle kunna vara intressant for Hantverkslaboratoriet vid Goteborgs Universitet att stotta med ett
hantverkarstipendium. | workshopen fér Tomas Karlsson i ramverkssnickeri pa
Byggnadsvardskonventet 2013 fick jag kontakt med honom och med Gunnar Almevik som
uppmuntrade mig till att skriva en ansékan om ett gasthantverkarstipendium. Vilket jag fick 2014. |
stipendiet ingick som redovisning en film och ett seminarium.

Handledare for projektet har varit Tomas Karlsson, som stdd i mitt arbete har dven Roald
Raenmalmoe funnits med. Pa Skansen bildades en arbetsgrupp for dokumentationen bestaende av
mig, fotografen Tomas Wiedersheim-Paul samt byggnadsantikvarien Marianne Strandin.

Tack vare stipendiet har ett intresse for projektet skapats som ocksa givit kontakter med hantverkare
i bade Sverige och Norge. Seminariet i Trondheim gav en stor framgang nar det géllde att hitta en
arbetsmetod for att hyvla svangt. | Trondheim kom vi dock inte hela vagen fram utan arbetet
fortsatte pa hemmaplan.

Gasthantverkarstipendiet har ocksa inneburit att jag blivit inbjuden till nagra seminarier for att prata
om arbetet med snickerierna pa Totties. Bla Sverresborgs friluftsmuseum, Bygningsvernskongress
2014 pa Norsk Folkemuseum, Gunnebo samt pa Byggnadsvardskonventet i Mariestad 2015, dar jag
holl i en praktisk demonstration.

Tottieska garden har varit stangd sedan 2010 och brandskyddstillsynen. Men med den nya
utrymningsvagen val pa plats har vi kunnat ta emot for visningar ett flertal ganger under pagaende
arbeten.

Slutredovisningen av gasthantverkarstipendiet sker vid ett seminarium pa Skansen i mars 2016
(bilaga X). Ett trettiotal personer som pa olika satt bidragit i projektet har bjudits in till att se det
fardiga resultatet i Tottieska garden, se filmen samt delta i en praktisk demonstration av att hyvla
svangt.



Vad vi tillverkat

2 st dorrar, halvfransk pardérr, rum 203 (utrymningtrappa).
1 st halvfransk dorr rum 305 (“rummet darinnanfor”).

1 st tapet/halvfransk dorr, mellan rum 305 (“rummet darinnanfér”) och rum 306 (“rummet 6ster om
salen”).

1 st helfransk dorr, mellan rum 306 (“rummet 6ster om salen”) och rum 307 ("férmaket till vanster

”).
1 st halvfransk dorr rum 302 (”6vre férstuga”) och rum 303 (forrad).

26 st brostpaneler, ramverk med fyllningar, med tillhérande mittelbandslist och sockel till tre st. rum.
Rum 305 (“rummet darinnanfor”) rum 306 (“rummet 6ster om salen”) rum 307 ("férmaket till
vanster ”).

6 st ramverkspaneler sidor och 3 st svangda ramverkspaneler éverdelar till fonsternischer i rum 305
("rummet darinnanfor”) rum 306 (“rummet 6ster om salen”).

4 st sidor dorrfoder med foderklossar, 2 st i rum 305 (“rummet darinnanfor”), 1 stirum 306
("rummet 6ster om salen”), 1 sti rum 302 ("6vre forstuga”) mot rum 303 (forrad).

3 st fonster har forsetts med foder samt foderklossar och svangt 6verstycke, 1 st fonster i rum 305
("rummet darinnanfor”), 2 st fonster i rum 306 (“rummet 6ster om salen”), och 1 st rakt foder har
ersatts pa den vanstra sidan om fénstret i rum 307 ("férmaket till vanster ”).

1 st foder med svangt 6verstycke och foderklossar for inramningen av kakelugnen i rum 308 (”stora
salen”).

8 st inpassningar i 4 st fonsternischer har gjorts for métet brostpaneler och foder med dold el pa den
ena sidan.

3 st fonsterbankar har fatt ny anpassad bredd och profil.



Forlagorna
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Nagra av vara forlagor. Halvfransk dorr, ett rakt- och ett svangt foder, en brostpanel, en rak och en
svangd fonsternischpanel.



Nagra forlagor har méarkning med fran vilket rum och plats de haft da de tagits ner pa Tottieska
malmgarden pa Soder. Forlagan till de halvfranska doérrarna har varit dérren mellan rum 301 6vre
trapphus och rum 302 6vre forstuga. Forlagan till den helfranska doérren dr en dérr som hangt pa
vinden till ett férrad, denna forlaga har genomgatt férandringar med sina Ias och beslag med
tralagningar till f6ljd, men i 6vrigt samstammig med de Ovriga i huset. Dessa och de Ovriga forlagorna
med de delar som forvarats pa vinden och som tillsammans med Marianne Strandin valts ut for de
nya snickerier som skall tillverkas.

Markningar pa markta férlagor, Brostpanel Ka3, svangt fonsternischramverk Lc4 och Ka2, svangt
fonsterfoder Kal, Rakt fonsternischramverk Kaz2.

| undersokning av dessa original kan snart konstateras att skickliga hantverkare med mycket hogt
stallda krav pa resultat och finish, tillverkat dessa snickerier pa Tottieska malmgarden. Minimalt med
urslag vid kvistar och fint putshyvlade ytor med fa verktygsspar lamnade pa finsida. (Detta skulle bli
ytterligare en utmaning da inte virkeskvalitén heller ar mer an ordinar). Absolut inte nagot i
forstaklass eller kvistrent virke har man anvént. Aven de svingda delarna uppvisade fa eller inga
skador i ytan, finishen var lika hog dar, trots att man arbetat med mottra.

De svdngda fonsternischramverken ( markta Ka2, Lc4)




Ramverken

Ett av de tva fonsternischramverken, Lc4, har tidigare skrapats till halften rent fran ett antal farglager
till nara tra-ren yta och ar tillverkad i furu. De svangda ramverksdelarna ar mycket fint tillverkade och
saknar nastan helt urslag runt kvistar och i mottra. Ramverket har en slat putshyvlad svdangd insida
med tillhérande profil mot slat svangd fyllning.

De svangda ramverksdelarna bestar av 2 eller 3 st sammanlimmade dmnen som i sin tur har
forskjutna limskarvar. Amnet har limmats i omgangar.
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Ramverk med vardera tre bagar i svingda delar med ocksa dven limskarvade bagar

Pa det ena ramverket ar baksidan pa de tva svangda delarna skrubbhyvlade, detta ar till stor del gjort
emot fiberriktningen och ser mycket brutalt ut. Skrubbhyvlingen har varit for att det varit for tjockt
material for utrymmet fér montaget, men varfér hyvlade man mot fiberriktningen?



Det ar svart att forsta dven i vilken ordning som den andra limningen och sagningen ar gjord pa
dessa. Med Roald Renmalmo och Tomas Karlsson pa besok diskuteras saken och far sin forklaring da
Roald ser ett litet horn av en ohyvlad men sagad yta ocksd med lite limfog. Denna svangda
ramverksdel &r da visar det sig forst ett limmat amne som det sagats ut bagar ur i den 6nskade radien
for att sedan limmas pa nytt till en 6nskad bredd. Detta blev for oss tydligt pa det andra svangda
ramverket som |&g kvar pa vinden som ocksa plockades fram och visade sig ha en helt ohyvlad
baksida pa det ena stycket. Denna svangda ramverksbage ar alltsa da i ett tidigare skede ett limmat
dmne som det sagats ut bagar ur i den 6nskade radien for att sedan limmas pa nytt till en 6nskad
bredd. Hela turordningen och forklaring kommer langre fram i kapitlet med metodbeskrivningen.

3st sagade bagar, sedan limmade i bredd bildar éimnét f6 det svangda ramverket
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Skiss mote fonsternischramverk med fyllning

En teori har varit att man kanske skrapat fram profilen. Typ ett profilerat sickelstal monterat vertikalt
i ett verktyg med anhall, en krats. En annan var att profilen kanske ar skuren med bildhuggarjarn?
Ytterligare en teori var att man haft tva spegelvanda profilhyvlar fér samma profil. Och da kunnat
hyvla med fiberriktningen i den svangda ramverksdelen till mitten fran tva hall for att slippa den
stora risken att fa urslag av att hyvla i “mottrd” med en och samma hyvel vidare fran mitten och utat.
Profilen avslutas med ett svangt not spar 6mm brett och 15mm djupt for fyllningen.

Fyllningen

Fyllningen ar limmad samman av 6-7 amnen till nskad bredd for att racka till pa bredden i det
svangda ramverket. Fyllningen har en fint putshyvlad insida och skrubbhyvlad baksida till ca 10
millimeters tjocklek. Sedan ar baksidan fasad for att passa i ett 6mm brett och 15mm djupt notspar.

Hudlim &r troligt det lim som anvéants pa 1770-talet.

Furukvalitén ar inte alls kvistfri eller av nagon extra hog kvalité. Det ar mycket duktiga snickare som
klarat kraven med dnda detta 6nskade fina slutresultat, just pa grund av deras stora skicklighet med
material och verktygskannedom.
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Det svangda fodret (markt Ka1l)

Kompléft foder med list for spikning av tapet. Foto Tomas Widersheim-Paul.

Det svdangda fonsterfodret ovan fonster har en radie med diameterns centrumpunkt slagen fran
golvet ca 228cm. Det &r taget ur ett stycke, utan limning tillrackligt bett for plats med hela sin
profiloredd 110mm, sin radie och till métande staende raka foder. Till detta kravs ett virke pa ca 11
tums bredd. List for tapet ar tillverkad i separat @mne och limmad i hyvlat notspar. Fodret har varit
spikat samman med det svangda fonsternischramverket med 6verlapp pa ca 10mm, och i vagg
genom profil och listen for tapet.
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Ovan: Skiss fran Arne Nielands metodbeskrivning (bilaga) for tillvdgagangssattet med de raka fodren.
Arkitekt Stefan Gunther, Gunnebo slott har varit behjalplig med nomenklaturen.
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Fonsterfoder Kal
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Den stora fragan var hur dessa sviangda foder var tillverkade pa 1770-talet? De hantverkare och

snickare som tillverkat dessa snickerier kdnner vi inte till nagot om, vilka de var eller varifran de kom.

Hur hade de gjort for att lyckas med det fina resultatet, trots mottra i fiberriktningen som denna
svangda form pa fodren ger? De tva originalen vi haft tillgang till, Kal och en del av ett avsagat
original visade nastan inga urslag vid kvistar, och inte heller nagra verktygsspar.

Forlagorna beskrivs dven i den tidigare gjorda férundersokningen (bilaga X).
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Arbetsprocessbeskrivning svangt ramverk

| Tottieska gardens utvecklingsprojekt har jag tillverkat tre stycken svangda fonsternischramverk.

Virket i vara arbeten far vi dimensionera med bandsag/sagverk i de fall det &r o6nskat 6vergrovt i
tjocklek for sitt fardiga matt. Annan kap- och klyvsagning ska géras for hand sa som beslutet for
ovrigt med snickerierna.

Det svdangda ramverkets svangda stycken bestar av tva eller tre stycken sammanlimmade bagar for
att uppna onskad bredd for ramverket. Dessa bagar har dartill innan hyvlats och limmats samman av
ett utvalt amne for att racka till for den radie som 6nskas och ett antal bagar med forskjuten limskarv
i ett tids- och materialbesparande syfte/perspektiv.

Fed |
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En 6nskad radie for det svangda ramverket ritas ut pa ett amne.

= b —

Amnet klyvsagas i sin radie.

»

For att skifta plats och limmas samman i en forsta limning till en kraftig bage.
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Pa detta svdngda d@mne ritas har radien pa nytt till 4 néra likt varandra ca 35mm tjocka bagar och som
pa nytt sagas ut.

2R

\

Av sagad 2” grov kravs 3 st bagar limmas pa nytt fér en svangd ramverksdel. Langden har lagts till
nagot pa vardera sida.

Den svangda insidan putshyvlas fin
med stéllbar bathyvel mot mitten och
med fiberriktning fran bada hallen.
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Det har underlattat att anvdnda och spanna fast i en hyvelbank (Ulmia) m 6ppen framtang for denna
hyvling. Jag har i viss man dven sicklat ytan. Sidan for notspar och profil valjs och riktas med rubank.
Notsparet hyvlas med en for andamalet tillverkad svangd nothyvel for ett 6 mm brett och 15 mm
djupt notspar med 12 mm tjocklek av @mnet kvar pa insida for profilen for fonsternischerna.

Svangd nothyvel med 62 graders stalvinkel
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En fjader satts i det svdngda notsparet for att fungera som land for profilhyveln som &r tillverkad med
landytor pa bada sidor om profilstalet och for att hyvla denna svangda profil. Likt de sedan raka
amnena och passande i métet med den profilhyvel tillverkad av Ramon Persson som gor de raka
ramverksdmnena. For den svangda profilhyvlingen kravs stor koncentration, sarskilt inledningsvis for
att inte glida ifran med hyveln for parlan pa kanten mot fyllningen. Parlan kan da bli ofullstandig.
Hyveln har ocksa fatt ett lodstreck for att se och underlatta arbetet da den haller en lutning under
hyvlingen.

Till vanster: list i notsparet for landyta. Till h6ger: samma hyvel ngt modifierad och med lodstreck

Jag har haft en provisorisk bdijlig fylining med vinklar och centrummarkering. Vinkel anpassad for att
passa den majliga lutning for ljusinslapp och moétande vinkel i fonsternischernas och sidoramverk.
Utifran detta marks geringarna ut for motet med de raka korta gavlarna som annu saknar notspar
och profil. Marginal lamnas med nagra mm for tankt gering for att senare kunna sagas ihop.
Tapphalen huggs ut i de tva svdnga amnena och det ar lite mer kansligt har an vanligt da det sker
snett 6ver fiberriktningen.

Den provisoriska fyllningen som haller 6nskad bredd satts i de svingda ramverksdelarna och matt
och vinklar kan 6verforas till de raka ramverksgavlarna. Tappar sagas i ramverksgavlar med marginal
for motet pa ytan till insidan pa de profilerade sviangda delarna. Finsidan putshyvlas jdmn med motet
av de svangda efter tappningen och ihopsagning av geringar. Darefter hyvlas notspar for fyllning och
profilen pa de raka gavlarna. Ihopskarning i motet profiler i gering gérs med bildhuggarjarn. (Detta ar
gjort i stort sett genomgaende i motena for geringar pa den Tottieska fasta inredningen.)

Fyllningen ar limmad med hudlim i tillrackligt antal, 6-7st &mnen for att racka till pa bredden och med
langd for att racka till fyra ramverk.
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Fyllningsamnet putshyvlas pa finsidan och kapas till 6nskad bredd for ramverket. Tjockleken, ca 10
mm ritsas, skrubbhyvlas och fasas sedan ner pa baksidan for att passa i notsparet. Sidorna sagas i
vinkel och fasas for att passa i ramverket med ca 3 mm rorelseman kvar pa var sida. Fuktkvoten ar ca
8% i virket. Ramverket spanns ihop och kilas i tapphal mot tappar och pluggas genom tapp for lasning
sa som pa originalen.

Det svangda fonsternischramverket ar nu klart och inpassat mot karmen samt mot fénsternischsidor,
aterstar nu att lyftas pa plats och spikas fast.

Svangt fonsternischramverk fardigt for montage.
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1. Amne med innerradie till vdnster 2. Sulan p& den svingda nothyveln 3. Nothyveln
har natt landytan och har hyvlat klart.

Profilhyveln for de svangda
fonsternischramverken med land pa
ramverk och list i notspar.
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Ramverk med fyllning.

Fonsternischer pa plats och fastspikade
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Arbetsprocessbeskrivning svangt foder
| Tottieska gardens utvecklingsprojekt har jag tillverkat 4st svangda foder med en kolonnbasprofil

Amnen for foder ar taget ur ett stycke 2” tjockt okantat furuvirke med tillracklig bredd pa minst 11”.
Detta for att klara langd, bredd och radie plus minst 10 cm marginal pa bada sidor. Innerradien ca
2280 mm.

Innerradien ritas ut pa &mnet och sdgas med nagra millimeters marginal for den kommande
hyvlingen. Aven ytterradien ritas med lite marginal.

Amnet riktas sedan med skrubbhyvel och grovslathyvel. Sist putsas ytan med rubank. Tjockleken 38
mm, ritsas lite drygt fardigt matt och baksidan planas jamn. Innerradien putshyvlas fardig, sedan
ritsas bredden 110 mm fér dessa foder och hyvlas likasa.

Med den svingda nothyveln hyvlas sedan tre stycken referenser med stéd fran innerradie. Jag forsag

hyveln med djupstopp och férskar

Till vanster:

Svangd nothyvel for referens till tre
stycken profilhyvlar.

Hans W Hggnes gjorde borjan till
denna stallbara svangda nothyvel

Nedan:

Ganska mycket
material skall bort
sa det gar fortast att
hugga lite forsiktigt
narmare ritsen med
yxa.
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Ovan: Turordningen ér lite flexibel da en oberoende profilhyvel varit pa plats hdar med parla
och full halkal.

Ovan till vanster: Till det svdangda fodret har jag anvant sju stycken profilhyvlar. Skissen ritad av
Ole Jorgen Screiner, Norsk Folkemuseum.

Ovan till héger: Profilhyveln tillverkad av Olaf Piekarski for parla och full halkal. Har pa bilden
ar ocksa vulsten hyvlad.
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De hyvlar som till en borjan tillverkades dven for att hyvla en sviangd form gjordes med en lite mer
vanlig standardvinkel pa stalet, ca 45 grader.

Ovan till vanster, hyvel tillverkad av Olaf Piekarski och till héger av Ole Jgrgen Screiner.
Nedan till vanster hyvel tillverkad av Anne Mari Mehus och till héger av Olof Appelgren

Alla sju profilhyvlar och den svdngda nothyveln for tillverkningen kolonnbasprofilen pa det svangda
fodret.
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Processbeskrivningen visar vilka hyvlar som anvants och i vilka steg arbetet har utforts.

Ett fardigt amne med innerradien till hoger.

Forsta referenssparet hyvlat med den svdangda nothyveln.

Hans W Hggnes byggde grunden fér denna svangda
nothyvel.

Andra referenssparet hyvlat med den svdngda nothyveln.

Tredje och sista referenssparet hyvlat med den
svangda nothyveln. X markt omrade huggs eller

0

skrubbhyvlas bort, en rits for niva pa platta.

25



Parla och full hdlkalshyveln hyvlas fran start i en
lutning som gradvis vinklas upp i hyvlingen. Hyveln
har landytor pa bada sidor om stalet och slutar da ta

nar profilen ar klar.

Hyvel tillverkad av Olaf Piekarski.

Profilerna fardiga.

Efterhand med hyvlingen vinklas hyveln

onskad profil 4r nadd.

Vulsten hyvlas med stéd pa en landyta mot
referensytan for kommande pérla/kvartsstav.

uppratt i vinkel till mnet och avslutas nar

Hyvel tillverkad av Ole Jgrgen Screiner.

Vulst profilen fardig sa langt.
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Med en liten stavhyvel (nr2) hyvlas vulstens
instick pa fodrets 6versida. Denna hyvling gar
att géra med forsiktighet at bada hall i fiber
riktningen fran mitten och ut mot ande.

Hyvel tillverkad av Jim Strokirk Rogefelth.

Parlan ar ganska knepig att fa snygg och
det ar latt att repa vulsten, det har gatt att
ta ett fint tag efter med vulsthyveln efter
det att parlan ar klar. Ocksd med ett skarpt
stamjarn var det bra att putsa detta moéte.

Hyveln tillverkad av Anne Mari Mehus.

Plattan hyvlas med stdd mot parla
till profilhyvelns land nar den tredje
referensen, “apofysis” och till man
nar ritsen for plattans tjocklek.

Hyveln ar tillverkad av mig, Olof
Appelgren.
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Sista parlan gar runt kanten och jag
kan anvanda hyveln forsiktigt at
bada hallen.

Se dven nasta bild.

Samma hyvel liggande i motsatt
riktning till forra bilden.

Hyveln ar tillverkad av mig, Olof
Appelgren.

Ett litet halkal pa ovankanten och
likadant ett pa insidan pa kanten for
fodret som har straxt ska mota

Y fonsternischramverket. Denna

d halkalshyvel fungerar lika bra at
bada hall.
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Samma hyvel som i den forra bilden
i motsatt riktning och annan vinkel.

Hyveln ar tillverkad av mig, Olof
Appelgren.
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Det har varit en komplicerad profil att fa till och i viss man varit en hel del renskarning i moéten,
sarskilt mellan vulst och parla dar det ar latt att det fransar samt att inte repa vulstens yta.
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De ovriga snickerierna, verktyg, verkstad och material.
Arne Nieland har gjort en metodbeskrivning for hyvlingen av de raka fodren med kolonnbasprofil
som &r bilaga till denna dokumentation. | 6vrigt berér jag inte dessa snickerier sarskilt ingdende.

Till rum 305 och 306 tillverkades alla brostpaneler, utom en, hela vagen med metoder och
handverktyg for dimensionering, riktning och planing. | rum 307 riktades och planades amnena till

brostpanelerna i maskin. Detta pga minskade resurser till projektet.

Till halvfranska dorrarnas fyllningar lanades en frishyvel av Tomas Karlsson.

Hyvelbadnkar och verkstad pa plats i huset for arbetsro, koncentration, att inte lockas till genvagar av
maskinpark pa verkstaden. Fordelarna var flera med detta. Nackdel var en viss isolering fran det
ovriga. Hyvelbanksanpassningar med tva nya lagre underreden och ett 16st hojt golv tillverkades och
anpassades till olika nya medarbetare.

Smidd spik for synligt montage
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Bestadllning av hyvlar till egen tillverkning
Tidigt i starten ritades fem st profiler av fran forlagor och hyvlar for dessa bestalldes av snickare/

sléjdare Ramon Persson i Motala. Tva st profilerade frishyvlar bestélldes, en for fyllning pa brostpanel
och en for fyllningen pa helfranskdorr. Tre st hyvlar for profil pa ramverk bestalls ocksa. En till
brostpanelerna, en till fonsternisch och en till de halvfranska dérramverken, denna sista profilhyvel

behover vi komplettera med en falshyvel (en omgjord rubank)

' " -

Ramon Perssons tillverkade Tottieshyvlar
TR el AT A AR

Malet har varit att
forsoka anvanda verktyg
som varit aktuella for
tiden sa langt det varit
moijligt inom den ram vi
fatt att ratta oss till.
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Snickare, praktikanter samt ovriga...
| snickeriprojektet har foljande personer deltagit:

Snickare

Olof Appelgren Snickare Skansen

Philip Duniec CM LiU

Jim Strakirk Rogefelth CM LiU

Andreas Furuholm Stud. CM LiU

Arne Nieland

Anna Bladh CM LiU

i samarbete med

Marianne Strandin Byggnadsantikvarie Skansen

Snickarpraktikanter

Kristoffer Fredriksen Mariestad GU
Karolina Olsson Mariestad GU

Erik Wendelin Kramfors MU

Hasse Stridfeldt St:Erik

Maria Kumlin St:Erik

Ovrigakontakter

Gunnar Almevik Verksamhetsledare Mariestad Goteborgs Universitet
Tomas Karlsson Doktorand Mariestad Goteborgs Universitet
Roald Renmaelmo Doktorand GU/HiST

Jarle Hugstmyr Norsk Handverks Instittut

Thor-Aage Heiberg Sverresborg/stud HiST

Stefan GlUnther Gunnebo slott/Mitt Universitetet Kramfors
Johan Knutsson Professor Linképings Universitet

Ulf Brunne Studierektor/Snickarmastare Linképings Universitet
Terje Planke Fgrstekonservator Folkemuseum

Ole Jgrgen Schreiner Snickare Norsk Folkemuseum

Olaf Piekarski Snickare Rgrosmuset

Hans W Hggnes Snickare Foretagare

Ann-Marie Mehus Student HIST

Per Larsson Intendent Nordiskamuset

Ramon Persson Sléjdare och Snickare
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Ovriga snickerijobb utforda i projektet
Nedtagning av ramverk/panelstycke till hoger om kakelugnen i rum 205 ("férmak”). Olof Appelgren.

Lagning av bildhuggeri entréddorr. Philip Duniec.
Lagning av karmbottenstycket ndarmast trapphus i rum 310 ("kafferummet?”). Philip Duniec.
Sakring av infastningen for trappracket mellan plan tva och tre. Olof Appelgren.

Atermontering av sockel och mittelbandslist pa inramningen for kakelugnen i rum 308 (”stora
salen”). Olof Appelgren.

Blindfénster brandtrappan. Olof Appelgren.
Montage sanitetsutrustning toalett. Olof Appelgren.
Tatningslister fonster. Philip Duniec, Hans Adamson

Ovrigt utfort snickeriarbete jag kanner till, gjort av Hans Adamson, Mikael Holm och Mikael
Stromberg, dock ej mer dokumenterat i denna rapport

Brandklassning, montage av utrymningsbeslag och larm pa 2st dorrar, halvfransk pardorr, rum 203
(utrymningtrappa).

Vagg m dorr avskdarmning i rum 204 (”privé”) och rum 309 (”skankrummet”).
Fonsterintackning fér malning av fonsterbagar.

Montage av lister for spikning av tapet i rum 207 ("hérnrummet”), rum 305 (“rummet darinnanfor”),
rum 306 (“rummet &ster om salen”) och rum 307 ("férmaket till vinster”). Aven montage gors av
lister for spikning av tapet i rum 302 (“6vre forstuga”). Detta rum gors dock av Lennart Jern, firma
Jern’s Bygg.

Tatningslister fonster.

Detta ar de 6vriga snickeriarbeten jag kanner till. | dagslaget aterstar en lista fran projektledare och
konsult Erik Davidson med nagra tillkomna och kvarstdende arbeten och justeringar som ska utféras
av HA/MH/MS.
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Killor och litteraturforteckning

Tomas Karlsson - Ramverksdérr. En studie i banksnickeri. Licentiatuppsats i Kulturvard. Institutionen
for kulturvard, Goteborgs Universitet.
https://gupea.ub.gu.se/bitstream/2077/32838/2/gupea 2077 32838 2.pdf

Jarle Hugstmyr — Jakten pa en handverksprosess. Handhovling av barokk- og rokokkolistverk.
Masteroppgave i Tradisjonskonst - Hogskolen i Telemark. Institutt for folkekultur, Rauland.

Riksantikvarieambetet — Dokumentation av hantverket pa Byggnadshyttan Malsaker

e 3.1 Snickeri. Virkesval och -hantering
e 3.2 Snickeri. Skarpning av verktyg

e 3.3 Snickeri. Monsterlagda golv

e 3.4 Snickeri. Fonsterbagar

e 3.5 Snickeri. Fonsterkarmar

André Jacob Roubo - L'Art du Menuisier “The Book of Plates” * Lost Art Press

W.L.Goodman — British Planemakers from 1700 * Arnold & Walker

R.A.Salaman - Dictionary of Woodworking Tools c. 1700-1970 * Asragal Press

John M.Whelan - The Wooden Plane. Its History, Form, and Function * Astragal Press

John M.Whelan - Making Traditional Wooden Planes * Astragal Press

Thomas Tempte - Arbetets Ara. Om hantverk, arbete, ndgra rekonstruerade verktyg och maskiner

Bloggar mm
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Bilagor
Bilaga 1. Handhyvling av 1700-tals foder Totteiska Garden Arne Nieland

Bilaga 2. Bloggen: Svdngda profiler pa Totieska garden Olof Appelgren
Bilaga 3. Férundersdkning av handhyvlade lister och paneler 2013-01-25
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