b8jd form den s.k. "sjtmanspipan”. wars huvud &r ndgot stérre #n de &v-
riga sorterna. Formarna &ro av metall och stél.
Sjélva préssen bestdr av underredet - en avling, fyrkantig, platt
brida —'hpﬁsténdaren" och” "présshandtaget”, allt av tri samt ett skruv-
stid med prédsekloss av gjutgods, som fasthdller gjutformen. vid prédss-
handtaget 4r fistad en vertikalt st#lld jdrnstédng, avrundad i ens #&ndan
i och for utstansning av piphuvudet. Denna ksllas "formdabben" och finnes
i olika grovlekar. Dessutom anvéndes ett verktyg, att géra hdl i pipskaf-
tet med och som ben&mnes "pipspeta". Efter praséningen uttagés den nu fram-
stdllda pipen ur gjutformen, avputsss med en b8jd kniv och ldgges till
torkning. Direfter sker bré&nningen i en sérskilt hiarfér uppfsrd ugn och
fordras léngsam, stark upohettning under ungefdr ett 'dygn. Som bridnsle
anvéindes torrgran.
Verkstaden dar arbetet utféres kallades "pipeh%tta" och arbetarns,
gom voro sysselsatta dir benfmndes "hﬁttehunner“. =
Priset pd dessa kritpipor var under den tid Stolpe syselade med
tillverkningen ( cirka 40 &r tillbaka) till att borje med cirke 2-2 kr.
grosset, men mot slutet betalades inte mera 4n 85-°0 6re fér samma.
1 handeln betingade de ett pris av 2-3 6re st. och efterfrigan var stor,
d& piporna voro skdra och gingo ldtt sénder. T. ex. vid brsllop, begrav-
ningar och andra sammankomster pd landsbygden brukade man stidlls fram
ett fat med kritpipor, d4dr de av gisterna, som s& tnakade, hade att férse
gig. Numera ser man sdllan till nagra kritpipor och tillverkningen av

sddana har sd gott som upphdrt.
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