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Forord

Klevfos celluloseg papifabrikk er et fantastisk kulturminne som gjar inntrykk pa alle som besgker
anlegget. Fra &pningen i 1888 til nedleggelsen i 1976 var den en liten, og representativ del av den
viktige norske treforedlingsindustrieAlleredefar nedleggelsenar Klevfos blit teknologisk utdatert
oget levende industrimuseunog det tok fiar fra stengingen titerke lokale krefter haddbremset
forfallet og satt i gang arbeidet med & gjgre det til et virkelig musdResultatet er at
sulfatcellulosemetoden er bevart, noers gjar Klevfos unik i Norden og sveert sjelden ogsa i
europeisk sammenheng. Klevfos industrimuseipnet i 186.1 de40 arene siden
istandsettingarbeidene begynte er det lagt ned utallige tinreed dugnadg profesjonell
arbeidsinnsats for & sette i stag) vedlikeholde uteomradehygninger og maskiner

Mange anerkjente radgivningsmiljger har bidratt med delutredninger, tilstandsvurderinger og forslag
til tiltak. En stor innsats med murverksrestaurering ble gjennonifperioden 202-13 og Asplan
Viak vurderte 2014anlegget sm istandsatt.

Til tross fordenstore innsaten ble det ropt vasko i 2019 og det ble stilt spgrsmal om bygningene
var i en slik stand alt de egnet seg for fredning i henhold til kulturminne|ditéross for at
fredningssakenvar blitt satti gangaret fgr.Notat om fabrikkbygningens tilstandtarbeidet avAnno
Klevfos industrimuseum vedjarng Teien og Gunnestad desemi&i19er et viktig
grunnlagsdokument-lere ar med underbemanning pa Vigeholdssiden og en svaert varm somner
2018gjorde at murverknedbrytingenble sveert tydeligFor farste gang ble salter skapt av
kiemikalier fra produksjonsprosessen forstatt som en hovedarsak til nedbrytningeglaein og
fuger i deler av fabrikke Spgrsmalet ble reist om det lot seg gjgre a stoppe denne nedbrytningen
ellerom murverketinneholdten tikkende bombe som ikke kunne stoppes

Med utgangspunkt i de mange utredninger og rapporter som var produseilexfos uten a gilare
svar, gikk Rksantikvaren og\nno museum inn i et samarbeid om 3 etablere et kunnskapsprosjekt for
a systematisere innsamlede datg skaffeny kunnskamm kritiske forhold.

Fabrica kulturminnetjenester ble engasjert for a lede dette arbeiBrica har dels trukket pa egne
ressurser og dels veert ansvarlige for anskaffelsen av utredninger og annet arkendfea
fagmiljger SiderKunnskapsprosjektdile igangsattmars 202Cr det lagt ned et stort arbeid fra
Fabrica ogAnno,som i samarbeiddr gjennomfart 6 delprosjekterRioriteringen av delprosjektene
er basert pa prosjektplanen & mai 2020godkjent av Riksantikvaren.

Denne sluttrapporten begynner med en samlet anbefaling far den presenterer bakgrunnen for
Kunnskapsprosjekteig resultatene fra de seks delprosjektene: murverksnedbrytning, forurenset
grunn, bygningsstabilitet, bygningstilstand, dokumentasjon og kultunafaglig verdsetting. Siste
kapitel drgfter de kulturminnefaglige verdiene opp mot de praktiske bevaringsutfordringene. Det vil
kunne gi god stgtte til den videre fredningsprosesssammen med denne hovedrapporten leveres
det egne rapporter for delprosjeék murverksnedbrytning og delprosjekt 4 vurdering av helhetlig
tilstand. Resultatene een fglgeav et godt samarbeid med Anno Klevfos, men konklusjoner og
tilrddninger er gjort pa et fritt grunnlag av Fabrica kulturminnetjenester.

Det bleetablert en styringsgruppe utgatt adnno museum og en prosjektgruppe med medlemmer
fra Anno og Rabrica Kunnskapsprosjektedr et resultat av tett samarbeid og ville ikke vaert mulig



uten dyktige medarbeidere vedevfosindustrimuseummedgod kjennskap til degget og mulighet
for daglig oppfelging

Alle i prosjektgruppen har bidratt i arbeidet, og det er viktig a fremheuseumshandverkerne ved
KlevfosMorten Hjarng, Anders Nordbakken og Arild Tepseam har gitt sveert verdifulle innspilb

hatt ansvar fo viktige utredninger og praktiske tiltak. Spesielt viktig for de prioriterte
bevaringsgrepene er underprosjektatannets veiesom skal fa kontroll over fukten som kommer

inn i fabrikken fra terrengeMaciej Wantola har hatt ansvar for klimatiseringmgrvakning av
provefelter, mens Ida Kristine Teiene har deltatt i arbeidsgruppen og har hatt ansvar for
systematisering og publisering av historisk dokumentasjon. Siden september 2020 har Jarl Holstad
holdt en stg hand pa rattet pa Klevfos.

For & fa med €fullt ar med murverkforsgk erkKunnskapsprosjektdilitt forlenget med
sluttleveranse 1. desember 2021. Fahskonklusjoner kommenedenfor, mervi kan foregripe dm
med en tro pa et fortsatt langt liv for det unikedustrimiljget paKlevfos Forutsetningen er a ta
noen viktige grep Klevfoslgftetsamt & anerkjenne at et slikt anlegg krever en fasbsta dedikerte
handverkere for a holddet naturligeforfallet pa avstand

Morten Stige Stig Hoseth

prosjektleder leder styringsgruppen
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1 Tilrddning

Kunnskapsprosjektdtar tilstrebet et helhetsblikk pa fabrikkbygningene pa Klevfos. Hovedformalet
har veert & vurdere om det finnes metoder som gjgr det mulig & bevare hele fabrikkanlegget pa en
konvensjonell mate og som dermed gjar det til et egnet fredningsobjekt. Faboeaslkonklusjon

er at bevaring etter alt & demme er teknisk mulig innenfor realistiske skonomiske rammer.
Forutsetningene er imidlertid en malrettet innsats for a forbedre bevaringsforholdene og
tilstrekkelige ressurser til & opprettholde et godt vedlik&hover tid.

Vi har ogsa vurdert alternative bevaringsstrategier. Vil for eksempel riving av de mest nedslitte
delene av fabrikken veere et alternativ? Det ville i sa fall gjshtdahust ogLuthust som er
bygningsdelene som rommer lutgjenvinningsproses&eter produksjonen av cellulose med
sulfatprosessen som gjar Klevfos til et unikt kulturminne med hgy verdi bade i nasjonalt og
internasjonalt perspektivog da er lutgjenvinningslinja essensiell. Vi anser derfor ikke delbevaring
som en aktuell strateglersom Klevfos skal beholde sin apenbare nasjonale kulturminneverdi.

Det bgr vurderes innlemme hele dammen i fredningeBen inngar i produksjonslinja pa samme
maten som materialenes vei fra tammerstabler, via Hoggeriet og inn i Kaké&eenen i
kulturmiljget begynner ved dammeag slutter ved utlggkanalen. Omgivelsene som i fabrikktiden
var fulle av plankeskur og tammerstabler er ogsa en del av helhEtemtuell ybygging i dette
kulturmiljget ma gjgres med ®r varsomhet

Vi har videre vurderhvorvidt de istandsettingstiltak og forbedringer som er ngdvendige vil fare til
inngrep som vesentlig svekker kulturminneverdiene. Konklusjonen er at de fleste aktuelle tiltak er lite
inngripende eller reversible. Videre er fabrikkbygningene relativshtdare overfor lesbare og

tydelige inngrep. Danbefaltetiltakene kan gjennomfares uten hay konflikt med

kulturminneverdiene.

Skadebilde og anbefalte bevaringstiltak

Skadebildet som utlgst€unnskapsprosjektetar hurtig nedbryting av murverket i delev &brikken.
Arsakene var bare delvis forstatt, og det var stor usikkerhet om hvorvidt det fantes effektive
bevaringsmetoder som kunne gjennomfgres uten store kostnader i bade kroner og tap av
kulturminneverdier. Det er ingen tvil om at murverksnedbrytingeleler av fabrikkbygningen har

gatt fort og krever betydelige tiltak. Arsakene til de ekstraordinsere skadene er i hovedsak et
eksepsjonelt hgyt saltinnhold i murverket som fglge av produksjonsprosessen. Kokeluten, som er
agent i sulfatprosessen, er spieti store deler av fabrikkanlegget og har dannet salter som har
funnet veien inn i murverket hvor de farer til «saltsprengning». Saltene gjar imidlertid farst og fremst
skade i fuktig miljg. Enkelte tgrrere deler av fabrikken er ogsa saltinfiserte, tisiadebildet er

sveert alvorlig. Dette drgftes naermere i delprosjekter det ogsa er utarbeidet en fordypende
fagrapport som fglger denne sluttrapportexi anbefaler fglgende hovedtiltak:

f Sanering av de fleste saltholdige (basiske og sulfatholdige)emiafstbrikkanlegget for &
begrenseytterligere saltopptak.

1 Effektiv drenering for a fierne betydelig overvanndegmed sterkt reduseréukt i fabrikken
evt. kombinert med fuktsperrer pa seerlig utsatte steder

1 Pafaring av offerpuss pa atielevante innvendige murflater.

1 Installering av avfuktere i deler av fabrikken for & redusere-fufstsaltbelastningen pa
murverket, samt forbedre et inneklima som forarsaker stor rustdannelse.



Sanering av forurensede massegjgr delprosjekt 2. Situagjen er na kartlagt og de ulike

kategoriene stoffer er undersgkt og kjemisk analysert. Golder as vil bista med anskaffelse av en
leverandar for derne prioriterte masser og deponere dem pa forskriftsmessig mate. Status er at en
ser ut til & slippé levere spesialavfall. Deler av massene er viktige kilder til produksjonshistorien.
EtterKlevfos Annoggne plan skal deler av masser som ikke utgjar noen trussel forbli i anlegget,
andre skal prgvetas for arkivering.

Drenering rundt fabrikkefor & hinde fuktinntrengning ble ikke opprinnelig definert som et eget
delprosjekt, men det dukket raskt opp som en prioritert oppgave som skal utfgres av museets
ansatte. Notatet «Vannets veier» ligger til grunn for planleggingen av dreneringsarbeidene.

Offerpusser en godt utprgvet metode. Prinsippet er & pafare et pusslag som flytter
saltkrystalliseringen fra selve murverket og ut i pussflaten. Forsgkene som er gjennomfert pa Klevfos
tyder p& at metoden her vil fungere godt. Neermere observasjoner viser at alleridige teglmurer
opprinnelig har veert pusset. Det gjar at selv offerpussenikke ngdvendigvis byggepp pa samme

mate som den historiske pussen, vil nypussing av veggene reetalileasjonen i produksjonstiden

da lys veggpuss var et viktig bidrdgtbeidslyset i fabrikkerBruk av offerpuss bgr starte

umiddelbart og en bar jevnlig fierne salt som krystalliserer pa pussen, fortrinnsvis i sommerhalvaret.

Klimatisering i form awduktingbgr ikke starte fagr grunnen er tgrket noenlunde ut etter
gjenmomfgring av dreneringstiltak. Dette er fordi grunnen inne i speSiettahust, Luthust og

Fyrhugt na er sa fuktig at det har liten hensikt eller til og med negativ effekt. Lufttetting av berarte
fabrikkdeler bar heller ikke starte fgr avfukting settgming. Den naveerende naturlige ventilasjonen
trengs for a fare fukt fra bakken ut. | utgangspunktet anbefales ikke oppvarming av starre deler av
fabrikken, bade av hensyn til kulturminneverdiene og hayt energiforbruk.

Disse fire tiltakene vil virke staisiérende over tid. Det foreligger ogsa betydelige skader som ma
utbedres, samtidig som bade salter og frostsprengning fortsatt vil virke pa murverket. Det er

imidlertid uunngaelig for en teglbygning som ikke lenger blir oppvarmet. For a ivareta dette er de
nagdvendig & mure om en del partier bade i vegger og installasjoner, samt & utbedre fuger. I tillegg ma
en del fundamenter mures om. De fremre silkareheithust erna sikretmens konstruksjonen som
beerer rotorene i varpa er usikkekndreeksemper er skorsteine® og sodahustaket som ma

overvakes seerliggptiltak vurderes fortlgpendeDelprosjekt 3 har tatt for seg sikringstiltak og det er
jobbet seerlig med silkar og varpe. Lgsningen for silkarene er detaljprosjeiadkjent av
kulturminnemyndighebg ble gjennomfgrt hgsten 2021a¢ningen for varpa er prinsiggosjektert

og tiltak bgrgjennomfgres sa snart som praktisk mulig.

Noen andre deler av fabrikken er ogsa sa skadd at vi er usikre pa stabiliteten. Det er bl.a. satt opp
gipsplomber som ma owvedkes jevnligDisse bar integreres i en samlet plan for jevnlig overvakning
av kritiske omraderSa lenge skadene ikke viser rask utvikling, er det ikke ngdvendig & prioritere
tiltak.

| hovedsak ligger det til rette for fortsgpublikumgormidling gjennom hele anleggdbrutsatt at
sikringstiltakene gjennomfares som planlagt og vedlikeswlokidet utfares pa anbefalt niva. Det vil
som i dag veere soner som ikke er egnetgoblikum men guidede turer langs en fastsatte bar
veere mulg ogsa i fremtiden

Kunnskapsprosjektdtar veert seerlig rettet mot murverksnedbrytning, men forbedring av
bevaringsforholdene for fabrikkinstallasjonene av jern og andre metaller er ogsa essensielt. Verdien i
anlegget er direkte knyttet til den velbevarpgosessen hvor de fleste rar og tanker fortsatt er pa



plass. Det er neppe realistisk & senke luftfuktigheten til et niva der en unngar kqudgjesn ikke
ruster. Det er derfor ngdvendig a starte rustbehandling av installasjoseasig.

Andre trusler- brann
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bidratt til kunnskap som har gitt brannvesenet trygghet til igjen & benytte slukkevann, men for &

redusere risikoen for brann med spredning pa en tiléistillende mate, er det nadvendig a installere
varslings og slukkeanlegg. Dette arbeidet bar igangsettes parallelt med de andre sikringsarbeidene.

Hvor stor risikoen er for flomskader er ikke vurdert i prosjektet.
Andre muligheter- dokumentasjon

Delprogekt 5 har bidratt til & samle og tilgjengeliggjare gammel dokumentasjon av Klevfos samtidig
som en presis status for anlegget slik det sto hgsten 2020 er etablert i form av ercdasets

punktsky og en BINhodell. Skannet har ogsa dannet grunnlag fopessis grunnplan av hele
anlegget, noe som ikke har foreligget tidligere. For & dokumentere og formidle resultatene fra
Kunnskapsprosjektetr det laget en enkel 2D Gigodell basert pa disse grunnplanene. Denne er
benyttet for & utarbeide temakart forl§tand o.a. slik som vist i foreliggende rapport, spesielt innen
rapporteringen fra delprosjekt 1 og delprosjekt 4.

Dataene fra sannet kan ellers benyttes pa ulike mater:

1 Det kan nyttes som basis for utvikling av et enkelt Bfem basert pa GiSodelen
og/eller BIMmodellen.

{1 Produksjonsprosessen kan dokumenteres pa detaljniva og informasjonen legges ian i BIM
modellen

1 Dataene kan ogsa benyttes til & lage virtuelle vandringer gjennom hele fabrikken eller de
delene som i perioder antagelig vil bli prége vedlikeholdsarbeider og derfor stengt for
publikum

Kostnader og organisasjon av bevaringsarbeid

Delprosjekt 4 gir en overordnet oversikt over den bygningsmessige tilstanden og en grov
kostnadsberegning av de tiltakene vi anbefaler for a stabilisenevenket og andre bygningsdeler
Klevfoslgftet En istandsetting som tar hgyde for de seerlige utfordringene deler av fabrikkbygningen
star overfor vivaere en investeringa i starrelsesordet7,4millioner 2021-kroner. Det anbefales a
giennomfareKlevfosldtet i lapet av den kommende-&rsperioden.

For & opprettholde et sa stort bygningskompleks over tid krever det en arlig handverksinnsats pa
minimum 5 arsverktillegg til en tilstrekkelig post for materialer og innleid arbeidskrftt er behov

for & bygge opp et handverksmiljg med utfarende fagfolk som kan holde bygninger og anlegg i hevd.
Vi foreslar en stab pa to murere, en tgmrer, en fagmann pa jern og en anleggsgartner. Det er
starrelsen pa vedlikeholdsstaben pa dele mindre anlegget pa Kistefos.

Ved klimatisering vil det ogsa oppsta en arlig energikostraamslatt til 65000 til 130000 kw/h Bade
ut fra gkonomi og miljgperspektiv vil det veere gunstig & benyttetfibedammen til & produsere
egen energi i et minikraftverlet slikt kraftverk ville viderefagre tradisjonen medtddurbinene som
star i fabrikken og har dermed ogsa et stort formidlingspoten&ahne muligheten blir utredet
videre i prosjektekGann veksb.



2 Innledning og bBkgrunn

Riksantikvaremg Innlandet fylkeskommune har finansi&tnnskapsprosjektesomi henhold til
AnnoKlevfes sgknad om stattéhar falgende malsetning:

Formalet med prosjektet er & skape et helhetlig kunnskapsgrunnlag for a fatte gode beslutninger om
framtidige grep for & bevare Klevfos, og a videreutvikle formidlingen i trdd med anleggets
kulturminneverdi, talegrense og bevaringg opplevelsespotensial.

Dette kunnskapsgrunnlaget vil veere avgjarende for a definere en realistisk og beerekraftig
bevaringsstrategi for anlegget. Prosjektet vil veere viktig for fredningssaken, men ogsa for den videre
utviklingen av industrimuseet. Det har stor betydning for dlkeiee en grad av forutsigbarhet i hva

det vil kreve a ivareta Klevfos og fortsette a formidle anlegget i en situasjon der kulturminneverdiene
trues av raskt forfall.

Problemstillingene er sammensatte med gjensidige avhengigheter, men forsgksvis gil vi del
prosjektetsdel 1 inn i fglgende oppgaver:

- Vurdering av bygningsdelenes tilstand, risiko og grad av hastverk for tiltak

- Vurdering av bygningsdelenes kulturminneverdi

- Dokumentasjonsstrategi

- Strategi for analyser, overvakning og utprgving av tiltak forémse murverksnedbrytingen

- Naturvitenskapelige analyser og utprgving av tiltak i liten skala, samt utvikle prognoser for
nedbrytningshastighet

- Prioritering av bygningsdeler ut fra en kost/nytte analyse hvor kostnad ved
sikring/utbedring/gjenskaping vurdes opp mot nytten av tiltaket malt i kulturminneverdi og
bruksverdi

- Sammenfatning akonklusjonene i punktene over i et kunnskapsgrunnlag som kan brukes i
utformingen av en fredningssak og for utvikling av scenariene i prosjektets del 2.

Prosjektplanen

Etter at sgknaden om stgtte tunnskapsprosjekteble godkjent ble det utviklet en prosjektplan
inndelt i 6 delprosjekterProsjektetvar i utgangspunktet definert med en del 1 i 2020 for
kunnskapsinnhenting og en del 2 i 2021 hvor de strategiske konk&rganekkes pa grunnlag av
innhentet kunnskapDet ble siden konkludert med at kunnskapsinnhenting og strategiske
vurderingerble integrert i et prosjekt ®m il gjengjeld ble forlengetil desember 2021.

Delprosjekter

1. Begrensning av forvitring

Kartleggig og forbedring av forurensningssituasjonen i grunnen

Forbedring og overvakning av statisk stabilitet

Identifisering og overvakning av skader pa overordnet niva for hele anlegget
Dokumentasjon av anlegget

Verdivurderinger og kulturminnefaglig sammenfatning

o0 s W
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Leveranser fra Fabrica

1 Grunnlag for anskaffelser ihht prioriteringene i denne planen

Oppfalging og kvalitetssikring av eksterne leveranB&2(og 5)

Samlet vurdering og tilrddning tiltak mot nedbrytning murveX1)

Samlet vurdering otilrddning stabilitet DP3)

Samlet vurdering og tilrddning av overordnet tilstand og videre overvakbiRg)(
Samlet vurdering og tilrddning anleggets kulturminnever@&#?6)

Fagseminar med Klevfos som case

= =4 =4 -4 -4 A

Prosjektets avgrensning

Brannsikkerhetble ikke prioritert som et egetlelprosjekt selv om det er et aspeldom er relevant i
flere av de andre delprosjetthe.Det skyldes bade at det er gjort en del pa brannprosjektering og
behovet for & konsentrere innsatsen om de mest kritiske omradBet foreligger en brannteknisk
kartlegging fra Norconsult utfgrt i 2017 som peker pa en rekke tiltak for & sikre bygningsmasse og
bruken som museum. Siden har det veert arbeidet med slukkestrategier i samarbeid med det lokale
brannvesenet. Tiltak for & bedre stétgit og begrense forvitring av murverk ma evalueres med
hensyn pa hvordan det ivaretar brannsikkerhet. Eventuell forsterket beering av tak ma f.eks. ogsa
bidra til bedret brannmotstand.

Vannets veiemle ikke prioritert som et eget delprosjekKunnskapsmsjektet Det ble imidlertid
tidlig klart at kontroll pa vann inn i anlegget og oversikt astgrt og ikke gnsket vann inn gjennom
grunnen er ersentralforutsetning for vellykket arbeid med tégurer og installasjonerdden
prosjektet ikkeinngikk iFabricas arbeidsplanog det uansett er déokale museumshandveekne
somharbest oversikt over situasjonehle det besluttet at dette arbeidet primeert skulle utfares av
Klevfodmedarbeidere De farste resultatene foreligger og det tas sikte kaffe en best mulig
oversikt i lgpet av vinteren 20222 for oppstart av tiltak varen 2022,

Enskjatselplan for anleggetsomestimerer det langsiktige resssbehovet for & holde anlegget oppe
og i god staner helt ngdvendig for & prioritere og holde asiten over lgpende
vedlikeholdsbehovAnlegget star overfor massiv saltforvitring, men ogsa mer normalclt
frostforvitring, uheldig materialbruk (tegl, mgrtel, betong), fuktig inneklima, fukt og lekkasijer,
opprusting av stal og vesentlige problenmeed statisk stabilitetUtarbeidelse av eskjgtselplan
inngar likevel ikke Kunnskapsprosjektetiden ressursene er begrensede og detteegenerell
problemstilling for store og komplekse bygningsanld{mnklusjonen vil likevel peke ut noen
hovedsatsinger pa kort og lang sikt.

Prosjektorganisering

Styringsgruppe
Stig P. HosethAnno Skogbruksmuseet
JarlHolstad Anno Klevfog¢fra september 202D

Morten Stige, Fabrica, sekretaer
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Arbeidsgruppe

Morten Stige, Fabriggrosjektleder

PerStoremyr og Vegard Rghiéabrica

Morten Hjarng Anno Klevfos(til september 200)
Jarl HolstadAnno Klevfogfra september 2020)
Arild Teppen Anno Klevfogfraapril 2021)
AndersNordbakken Anno Klevfodfra februar 2021)

IdaKristine TeienAnno Skogbruksmuseet

Daglig arbeidsfordeling

Daglig drift og vedlikeholdar veert ivaretattav AnnoKlevfos Industrimuseum, og Fabricas
hovedoppdrachar veerta lage et kunnskapsgrunnlag og en bevaringsstrategi, samt styre
delprosjektane sdlangt det har veert hensiktsmessig.

Ressursbruk

Fabricdeverte 840 timer iKunnskapsprosjektstdel 1 i lgpet av 2020. Fokénne fglge anlegget i et
fullt &r ble prosjektperioden utvidet frem til Joktober 2021med leveranse av rapport innel.
desember 2021Fabricas samledansats i 2021 er budsjettert ®60timer. Det giren samlet innsats
pal 800timer i KunnskapsprosjekteGjennomfgringen er basert pa en innsats@b0 timerfra
Annos medarbeidere Bsnme periode.

Tidsbruk Tidsbudsjett | Total

2020 2021 tidsbruk
Fabrica

840 960 1800

| tilegg kommer askaffelsemedegen finansiering:

1 Pussanalyser, Sévtaterialanalyse AS
1 Forurenset grunn, Sweco og Golder
1 Sikringstiltak varpe og silkar, Sweco
9 3Dscanning, Terratec
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Bygningshistorie utviklingen av anleggets bygningsmasse

Historientil Klevfos cellulostabrikk handler om en kontinuerlig utvikling fegableringen L.888 il
produksjonen opphgrte i 1976 og videre gjennom museumsperioderefa asjonsarbeidene

startet tidlig pa 198aallet til i dag. Utviklingen av selve produksjonsprosessen er det redegjort kort
for i den vedlagte rapporten fdDP 1 Selve bygningshistorien blir presentert i dette avsnittet i form
avbevarte kart, tegninger g fotografier.Materialet er fragmentarisk og det har ikke alltid latt seg
gjgre a datere de starre endringene i anlegget, men utviklingen har vi relativ god oversikt over. Det
folgende materialeer presentert kronologisk.

Et knekkpunkt i utviklingewmaren omfattendebrann inovember1909. Da brant bygningene i
paprlinja for en stor del opp og utlgste en hektisk gjenoppbygging iftegl mot gjendpning i 1911
Luthuset od~yrhu®t var bygget i tegl for branneagoverlevde denne. Trolig ble heller ikke
Sodahust brannskadd, men ogsa det ble gj@pbygget i tegl tidenrundt brannen

Produksjonen av cellulose opphgrte i 1972 sa de siste fire arene var det en ren papirfabrikk med en
bemanning pa bare 18 personer.

Fig.1. Klevfos far fabrikketableringari888 Saga tihgyre i bildet overlevde inn i fabrikktiden, mens
mglla iden storetammerbygningen l&mtrent der hvorSlhusetble oppfert(jf. Fig12).Foto: Anno
museum For bildet ihgy opplasning brukhttps://digitaltmuseum.no/011012977729/klevfoss
adalsbrukloten-gammelhusekvernog-sagbruksolgti-1888til/media?slide=0
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https://digitaltmuseum.no/011012977729/klevfoss-adalsbruk-loten-gammelhuset-kvern-og-sagbruk-solgt-i-1888-til/media?slide=0
https://digitaltmuseum.no/011012977729/klevfoss-adalsbruk-loten-gammelhuset-kvern-og-sagbruk-solgt-i-1888-til/media?slide=0

Fig.2. Kart med planen til det eldste fabrikkanlegget sombegynt i 1888Celluloseproduksjonen
og lutgjenvinningen er i adskilte bygningénto: Anno museum
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Fig3. Plantegning over det eldste fabrikkanlegget som ble pabegynt i E&fhingskortsuksjonene
var i all hovedsak av tré&oto: Anno museum
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Fig4. Anlegget i perioden 1895906. Den apne bygningen foran selve fabrikken er trolig den ene
saga som sto her far cellulosefabrikken ble anlgigEig.1, 2 og 12Foto: Anno museum

Fig.5. Bakgrunnen i bildet eésodahust slik det sto i 1898-oto: Veering, Olaf Martin Peder/Anno
museum
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Fig.6. Anlegget i perioden 1895905.Sodahuset i samme skikkelse, men sett fra den andre siden.
Sodahuset er tilbygget pa langsiden sidig. 4. Foto:Anno museum

Fig.7. Anlegget 18991906. Et tilbygg tiPapirmaskinhadin er nybygget og blir malt. Foto: Anno
museum
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Fig.8. Anlegget 1899905. Foto: Anno museum

18



P

Fig.9. Anlegget i perioden 1899906. Luthuset er bygget opp i tegl med en pusset gdekdmuren
er senere trolig fornyet-oto: Anno museum

Klevios
pr. Aadals Brug.

Fig.10. Anlegget i perioden 1892905, men noe senere enn forrige bilde. Det er bygget en skut til
det hgye bygget i enden av papirlirjil hayre) Foto: Anno museum
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Fig. 11Kart 1900Sodahuset har fortsatt rett avslutninglev 94
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Fig. 12Utsnitt av eiendomskart over Klevfos etter 1899. Kartet angir utvidelsen av fabrikkens
eiendomog kan se ut til & vaere basert pa et gammelt kart som ogsa viser sagbygningene som stod
der far fabrikkenDen ene overlevde inn i fabrikktiden ogosntalt som «sag»mens den store
mgllebygningen kan vaere den skraverte grunnplanene inne i fabrikkenligger like ved stedet

hvor turbinene ble byggeMalle og turbiner 1& begge sa lavt som mulig for & fa maksimal fallhgyde.
(sammenlikn fig. 1frabrikken er imidlertid oppdatert med formen @ddahust som farst kom etter
1900 Kilde:Klev 94.

Klevfos fgr fabrikketableringeMglla idet store tammerbyggeer troligvist med skravupa kartet
over. Foto: Anno museum
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Fig 13. Plantegningl905.Papirlinja er bygget pa med skuten i enden, rkgrhugt er ennd ikke

bygget tilLuthuset. Tegningen vise8odahust med murvegger pa to sider. Kan det veere en plan som
ble utfgrt senere?Alle foto fgr brannen visésodahust med en enkel gavivegiylaskiningenigr E.

Torp Foto: Anno museum
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Fig.14. Anleggéi perioden19051909. Fyrhuspipa er reisinen rgyken er trolig fra retusjeringen
siden selvé=yrhugt ikke var bygget enn&oto: Anno museum

Klevfos Papirfabrik.

Fig. B. Anleggetl905-1909. Fyrhuset er reist. Foto: Anno museum
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Fig. B. Vindustegninger fra Aadals bruk 27.06.1908 viser vindusformater som er BiyrkiLi®t og
kan angi en neermere datering av dette. Foto: Anno museum

-

Fig. I. Prinsipptegning fyrkjelav samme type somFyrhu®t designet aBabcock and Wilcox 1913.
Procusert pa lisens av Thunes nagiiske verksted, Oslégrst kullfyrbg siden ombygd til oljefyring.
Foto: Wikipedia
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5 Klevios Papirlabrik efter Branden 1411 09

Fig. B. Brannruinen 14.11.1909. Fyrhusktithust og de tre hgye skorsteinene star mens papirlinja
er helt utbrent.Ifalge den offisiellinnberetningen om brannen v&odahust ogsa helt uskadet.
Foto: Anno museum

Fig. B. Brannruinen 14.11.1909. Murgavlen i bildet er fra mikseriet og viser at den var bygget opp i
tegl far brannen, kanskje sammen m8ddahusts teglvegger slik som vi séet pa plantegningen
fra 1905 (Fig. 3). Mikseriet har ikke teglvegg mot gst enrf@ta. Anno museum
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Fig.20. Anlegget slik de sto ferdig gjenoppbygget etter brannen da driften ble tatt opp igjen i 1911.
Foto: Normann/Anno museum

Fig.20B. Detalj av fig20 som viser situasjonen ved hoggeriet slik den var fra 1911. Foto:
Normann/Anno museum
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Parti ved Klevfoss
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Fig.21. Anleggeslik det sto fra 1911Tzlmmerrenne\(edrenne fra dammen mot fabrikkerfoto:
Normann/Anno museum
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Fig.22. Anlegget fotografert911-15 ifglgefotobasen.Foto: Anno museum
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Fig. 3. Varpa Sodahust slik den ble modernisertars 1911Foto: Anno museum

Fig.24. Flyfoto som henger pa Skjeerdatolig fra 1940eller 56+tall. Foto: Anno museum
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Fig.24B. Flyfoto som henger pa Skjeerdal. Mange skur og tilbygg rundt de murte fabrikkbygningene.
Foto: Anno museum
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Fig. &. Flyfoto 1951. Foto: Opplysning&B881
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Fig. B. Anlegget etter 1955-0to: Normann/Anno museum
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Fig. Z. Tegning av sodainndampningsanlegget 19.07.1955 daterer antagelig bygningens utforming
slik den star i dag. Merk aen gverste delen av taket er snudd slik at damputslippet kommer pa
motsatt side.Foto: Anno museum

31



Fig. 3. Flyfoto 1956. Foto: Opplysningen 1881

Fig. BB. Detalj flyfoto 196. Foto: Opplysningen 1881
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Fig. ®. Flyfoto 1%8. Hoggeriet er etablert i eget bygoto: Opplysningen 1881
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Fig. 30 Anlegget pa 197llet. Flyfoto som henger pa Skjeerdal. Foto: Anno museum

Fig 30B. Anlegget pa 197allet. Dette er et av fa fotografier vi har av det nye hoggeriet. Flyfoto som
henger pa Skjeerdal. Foto: Anno museum




Fig 30C. Anlegget pa 197Aallet. Denarevne treskurene dominerte omgivelserfédyfoto som
henger pa Skjeerdal. Foto: Anno museum

Fig.31. Anlegget 2021.
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Fig.32. Anlegget 2021.

Fig. 33. Grunnplan av anlegd21. Fabrica/Terratec
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